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1. Identifikacni udaje provozovatele zarizeni

Nazev zafizeni: New barrier film manufacturing plant in Europe
Provozovatel zafizeni: Toppan Packaging Czech s.r.o.
Adresa sidla: V celnici 1031/4, Nové Mésto, 110 00 Praha 1
Adresa zafizeni: pramyslova zéna Joseph, Havran u Mostu
IC: 17848938
6.7. Povrchova uprava latek, predmétu
nebo vyrobku pouzivajici organicka
rozpoustédla, zejména provadéjici apreturu,
Kategorie ¢innosti dle pfilohy €. 1 potiskovani, pokovovani, odmastovani,
zakona €. 76/2002 Sb.: nepromokavou Upravu, Upravu rozmért,

barveni, ¢isténi nebo impregnaci, pri spotiebé
organickych rozpoustédel vyssi nez 150 kg
za hodinu nebo nez 200 t za rok

Druh zadosti: Zadost o vydani IP
Cislo pozemku: 694/12

Zemépisné souradnice zarizeni X: 50°25'17.700"N

(S-JTSK): Y:13°35'22.000"E

2. Udaje o zafizeni

V arealu zavodu spoleénosti Toppan Packaging Czech s.r.o. bude povrchové upravovana
bariérova plastova folie pro uchovavani potravin a krmiv ve vzduchotésném a soucasné
parotésném stavu. Spole¢nost bude provadét upravy povrchu zakladnich fad plastovych folii,
aby jim propdjcila vySe popsané selektivni vlastnosti. Takto oSetfeny vyrobek bude dodavan
zakaznikim jako zakladni material navinuty na rolich. Zakaznici z néj budou nasledné
zhotovovat kone¢né vyrobky.

Zakladnim vstupnim materialem budou plastové félie: polypropylenova folie (OPP film),
polyesterova félie (PET film) a polyetylenova félie (PE film) navinuté na rolich.

Pomocnymi materidly pro souvisejici procesy vakuového pokovovani budou silikatové bloky
a hlinikové ingoty. Dale budou v procesu vyuzivany vstupni materialy jako umélé pryskyfice
a rozpoustédla pro spojovani jednotlivych vrstev folie a nanaseného kovu ¢&i naopak
pro finalni oSetfeni povrchu po pokoveni.

Vyroba je navrZzena jako dvousménna; 2x 12 hodin denné s nepfetrzitym provozem,
tj. pracovni dny, soboty a nedéle mimo statnich svatka.

Pfedpokladana celkova udrzba zafizeni je odhadovana na 1x za 3-6 mésicU, spojena vzdy
s vyménou hlubotiskovych valcu. Samotna vyména technologickych roztok( bude probihat
cca 3x tydné. Pfedpokladané uvedeni zafizeni do provozu je v ervenci 2024.

2.1. Technické jednotky s €innosti podle prilohy €. 1 zakona

Nanaseni adhezivniho mistku metodou hlubotisku na flexibilni obal (Wet coating —
anchor coating) Coater 1, Coater 2 — potisk pruznych oball mudze zahrnovat vyrobky
z biaxialné orientovaného polypropylenu, polyethylen teraftalatového filmu
a polyethylenovych obalovych félii. Vyrobky z pruznych oball ¢asto zahrnuji laminaci
rozlicnymi plastovymi povlaky, vc€etné hlinikového nanosu, jako tomu bude v pfipadé
technologie projektu spole¢nosti Toppan Packaging Czech s.r.o. Primarni plastové félie
budou v technologickém kroku Wet coating — anchor coating — nanaseni adhezivniho muistku
oSetfeny tenkou povrchovou Upravou pro dosazeni jednoznaéné pfilnavosti nasledné vrstvy
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vakuového pokoveni. Material povrchové zaktivovany bude dale nazyvan AC félii. Roztoky
pro povrchovou uUpravu budou pfipravovany v micharné (ve stroji AC mixing) a Cerpany
pfimo do nanaseci jednotky.

Operator pomoci vysokozdvizného voziku pfemisti roli félie do manipulaéniho prostoru
jefabu. Jefab automaticky pfevezme roli a zaloZi ji do nanaSeciho stroje. Fdlie bude z role
odvinuta na Spulku v navijeci jednotce. Jakmile bude navinuta, félie bude prochazet
nanaseci jednotkou, v niz bude aplikovan roztok na povrch félie a dale susici peci v hornim
patfe stroje. Po vysuSeni bude povrchové oSetfena folie opétovné navinuta na plastovou
dutinku v navijeci jednotce. Na konci suSici pece bude produkt vysousen ofukem teplého
vzduchu pfedehiatého na teplotu 60 °C a rotovat pres chladici valce, které snizi teplotu
materialu na 30 °C. Za chladici jednotkou bude umisténa jednotka inspekce,
v niz budou dva typy kamer a proti svétlu bude dochazet k automatické kontrole Cistoty
povrchu félie. Proces bude zakon€en namotanim na plastovou dutinku v navijeci jednotce.
K nasazeni noveé role bude dochazet po 2,5 hodinach provozu, kdy bude do stroje zaloZena
nova role a bez zastaveni stroje plynule napojena na konec role pfedchozi. VzduSina
ze susici pece bude odtahovana do dopalovaci jednotky RTO, kde dojde k termalni oxidaci
obsazenych VOC.

V nanaSeci jednotce bude pouzivan princip hlubotisku, kdy se material v kapalném
skupenstvi pfenasi na podkladni material. Kapalina ulpi v komurkach tiskové formy
(formového valce) a na povrch formy bude reverzné pretiSténa pomoci tlaku tiskového
(tlakového) valce. Mnozstvi aplikovaného roztoku zavisi na parametrech kapaliny
a typu komdarek tiskové formy. Tiskové formy (formové valce) vyrobené z pokovené oceli
maiji jemnou texturu (komurky). Casem se formy zanaseji, a proto dochazi k jejich pravidelné
vyméné, vzdy po 3-6 mésicich. V nanaseci jednotce bude vana s roztokem o specifické
hmotnosti cca 80 kg, ve které se smaci nanaSeci valec. Z tohoto valce se roztok pfenasi
na tiskovou formu, ze které bude pfebyteCna vrstva setfena kovovym stiracim nozem (rakli)
a nasledné otisténa na podkladni plastovou folii.

Proces zrani (Aging Process) — mezioperacni pfestavka mezi nanasenim adhezivniho
mustku a technologii vakuového nanaseni kfemiku &i hliniku na povrch plastové félie.
Pfitomto procesu zraje tzv. AC félie s nanesenou vrstvou smési K463 H COAT,
Takenate A 56, ethylacetatu a cyklohexanonu v mistnosti nazyvané Aging room. AC félie
s nanesenou vrstvou setrvava v této mistnosti po dobu 48 hodin pfi stalé teploté 50 °C.
Do mistnosti Aging room budou role zavazeny na kovovych paletach pomoci
vysokozdvizného voziku a po technologické prestavce vyskladnény do centralni ulicky —
skladu meziproduktll, odkud budou postupné odebirany pro nasledné vakuové pokoveni.

Nanaseni finalni vrstvy (Proces Wet Coating — Over coating process) Coater 1
a Coater 2 — cilem tohoto procesu je naneseni tenké vrstvy na povrch pokovené fdlie,
aby nedoslo k jejimu budoucimu poskozeni bé&éhem dalSiho zpracovani u zakaznika.
Proces je obdobny jako Anchor coating, pouze se lisi pouzitymi roztoky vodou feditelnych
smési. Roztoky budou pfipravovany v micharné ve strojich PVA dissolving a OC mixing
a Cerpany pfimo do nanaseci jednotky.

Zpusob nanaSeni vodoureditelnych smési je shodny s procesem vytvareni adhezivniho
mustku (metoda hlubotisku, pfenaseni na flexibilni podklad prostfednictvim strukturovaného
valce a stirani prebytkll nozem na pfitlaéném valci). Odsavani vlastniho aplikacniho stroje
i prostoru Wet Coating — over coating — nanaseni finalni vrstvy se déje do druhého
instalovaného dopalovaciho zafizeni RTO.

Poznamka: Po zahajeni provozu zafizeni bude instalovan zatim jen Coater 1 a RTO 1,
oba procesy — Wet coating — anchor coating — nanaSeni adhezivniho mustku metodou
hlubotisku na flexibilni obal a Proces Wet Coating — Over coating (proces nanaseni finalni
vrstvy) budou provadény na tomto stroji stfidavé, tedy technologie bude vzajemné
zastupitelna. Projektované kapacity jsou navrzeny na technologie Coater 1 i Coater 2.
Obé zafizeni budou napojena na dopalovaci zafizeni RTO 1 a RTO 2.



2.2. Primo spojené ¢innosti

Vakuové pokovovani (Vacuum Deposiion Process) — pfi tomto procesu bude nanesena
tenka vrstva nepfechodového kovu hliniku &i polokovu kifemiku na jiz vytvofeny a 48 hodin
zrajici a ustalujici se adhezni mustek AC félie nebo pfimo na povrch Non-AC félie za ucelem
vytvoreni bariérovych vlastnosti flexibilniho podkladu.

Operator zaveze roli félie do operacniho prostoru jefabu. Jefabova jednotka automaticky roli
pfevezme a zalozi do stroje pro vakuové pokovovani. Félie bude automaticky odvinuta
z navinové dutinky a previnuta do stroje. Vakuova pumpa pod vakuovou komorou zacne
vytvaret tlakové podminky 1,010 bari a elektronovy paprsek zahfivat silikatovy blok
nebo hlinikovy ingot do bodu odparu. Jakmile budou podminky v komore optimalni, félie
zacne probihat strojem a odpafeny mrak materialu bude nanasen na povrch plastové fdlie.
Vakuové nanaseni kifemiku — v pfipadé nanaseni kfemikové vrstvy bude do stroje zavezen
vzdy novy vozik s vlozenymi bloky oxidu kfemiCitého. Takt operace bude nastaven
na 4 hodiny, kdy po uplynuti této doby dojde k otevfeni stroje, vymeéné role, na jejiz povrch
bude kiemik nanasen. Po otevieni pracovniho prostoru stroje do néj vstoupi Ceta urCena
pro odstranéni strusky z povrchu valorizaéniho prostoru (stén) a z hladiny nadrze,
z niz bude kfemik proudem elektronl nanasen na plastovou félii. Po ocisténi vaporizéru
dojde k zavezeni nového voziku s SiO, do stroje, pracovni prostor bude uzavien
a po dosazeni pozadované teploty bude znovu zahgjeno vakuové nanaseni.

Vakuové nanaseni hliniku — v pfipadé pokovovani za pouziti hlinikovych ingotl bude cely
proces shodny s pokovenim kifemikem a rovnéz cykly Cisténi budou probihat podobné.
Obsluha bude v pravidelnych ¢&tyfhodinovych intervalech zastavovat proces, vstupovat
do pracovni Casti stroje, manualné odstrafiovat z vany s roztavenym hlinikem strusku
z povrchu taveniny a do vany vkladat nové ingoty (cca 4 kusy), aby doslo k vzestupu hladiny
pro opétovné zahdjeni procesu. Vana ma odhadovany rozmér cca 1,5 x 0,3 x 0,3 m. Strusku
pracovnik bude vybirat do plechového kbeliku a necha vychladnout. Zaroven jiny pracovnik
ruéné ocisti Skrabkou vnitfni povrch stroje, na némz ulpéla vrstva hliniku. Tento seSkrabany
material bude padat do kovovych vozikl postavenych pod strojem. Voziky budou paletovym
vozikem pfemistény do prostoru vedle stroje, kde cca dva dny tento odpadni material
chladne. Nasledné bude termokamerou zméfena jeho teplota a pokud bude dostatecné
zchladly, bude nasypan do kovovych sudu na odpad.

Micharna (Compounding room) — zde bude dochazet k michani jednotlivych chemickych
latek a smési pod rGznymi obchodnimi nazvy do dvou druhG vyslednych roztoku.
Jeden zroztokl bude vyuzit k vytvafeni adhezniho mulstku (anchor coating)
a druhy bude uplatfiovan pro oSetfeni povrchu félii bariérovych filmd — vzniku tzv. finalni
vrstvy (over coating). Kapalné smési budou dopravovany z michacich nadrzi ¢i skladovacich
tanki ke stroji pro nanaSeni potrubnimi trasami a v popsanych procesech
budou spotfebovavany smacenim aplikacnich valcd v takto pFipravenych roztocich.
V mistnosti micharny (Compounding room) budou michaci jednotky pro pfipravu procesnich
roztokd mokrého nanaseni rozdéleny takto:

o 1x sestava AC mixing,

o 2x gestava OC mixing,

e 2x Dissolver (rozpou$téni roztoku pro OC mixing).
Sestava pro pripravu vrstvy adhesivniho mustku AC mixing — smés pro nanaseni
adhezivniho mustku bude pfipravovana kombinaci komponent doplfiovanych obsluhou
(operatorem) do vyhrazeného michaného zasobniku ruéné (K463 H COAT — hlavni Cinidlo,
Takenate A-56 — vytvrzovaci Cinidlo) a €erpanim kapalnych vstupnich chemikalii (ethylacetat,
cyklohexanon) vzduchomembranovymi c&erpadly. Namichana smés bude skladovana
v nadrzi pro aktualni spotfebu. Odtud bude pravidelné preCerpavana a dopliovana
do zasobniku u linky pro tvorbu adhezivniho muistku na folii (anchor coating) podle poklesu
hladiny v nadrzi této ¢asti linky.
Sestava disolverd pro michani roztoku PVA pouzivaného pro pripravu roztoku
OC mixing - pevny PVA v peci¢kach bude v rozpoustéci nadrzi smichan
s isopropylalkoholem a vodou. Operator bude dodavat tuhé PVA ruéné, isopropylalkohol



a voda budou davkovany automaticky vzduchomembranovym &erpadlem. Rozpoustéci nadrz
bude zahfata na 90 °C a veSkeré chemikalie promichany (homogenizovany). Namichany
material bude ochlazen a pfecerpan do rezervni nadrze pro proces michani OC.

Sestava pro pripravu finalni vrstvy OC mixing — v prvnim kroku budou michany
3,5% kyselina chlorovodikova, methanol a voda. Ve druhém kroku bude ke smési
pfimichavan tetraethylorthosilikat — silanové vazebné cCinidlo.

Poznamka: V tomto druhém kroku bude generovana tepelna energie z hydrolytické reakce,
proto bude nadrz konstruovana jako dvouplasStova a okolo plasté nadrze bude proudit
chladici voda. Teplota michaného procesniho roztoku bude udrzovana pod 40 °C.
Vychlazeny roztok bude pfeCerpan do dalsi michané nadrze, kde budou doplnény dalsi
materidly podle stanovenych vahovych pomérl (Isopropylalkohol, X-12-1115 — aditivum,
roztok PVA — polyvinylalkoholu). Odtud bude namichana smés pravidelné pfeCerpavana
do skladovaciho tanku a nasledné dale do nadrze u linky pro tvorbu finalni povrchové vrstvy
na folii (over coating), a to podle zjisténého poklesu hladiny. Kromé& vySe popsanych
technologii se ve stejném prostoru Micharny bude nachazet i Testlaminator (proces kontroly
kvality — laminace) popsany samostatné v dalSich kapitolach.

2.3. Dalsi souvisejici ¢innosti

Prijem a skladovani vstupnich surovin (materialu) (Inlet, Raw material storage)
Vstupni materiadl — plastové félie (Plastic film) — plastové folie budou dovazeny
od vyrobce z jihovychodni Asie. Typ pouzitétho materialu se bude odvijet od pozadavku
na vlastnosti vysledného produktu. V zasadé budou dodavany a zpracovavany nasledujici
typy materialu:

¢ polypropylenova folie (OPP film) bude pouzivana pro udrzitelné produkty,

e polyesterova folie (PET film) bude pouZzivana pro bé&Zznou potfebu,

e polyetylenova félie (PE film) bude pouzivana pro vyvoj novych produktu.
Role plastovych félii budou odebirany od dodavatele v bednach, skladnik je bude vybalovat
pomoci koCkového jefabu a umistovat na kovové palety. V zavislosti na harmonogramu
vyroby budou role félie pfemistovany do mista spotfeby pomoci vysokozdvizného voziku.
Maximalni rozméry role plastové folie jsou 2 870 mm Sife, primér 1 250 mm. Maximalni
hmotnost role plastové félie je 4 000 kg.
Vstupni material — silikatové bloky a hlinikové ingoty (Silica Block, Aluminium ingot) —
silikatové bloky oxidu kfemiCittho budou dovazeny =z Japonska, hlinikové ingoty
budou zajistovany od lokalnich dodavatell. Tyto materialy budou nasledné pouzivany
v procesu vakuového pokovovani. Material bude dopravovan na plastovych paletach,
operator jej bude zavazet do mistnosti udrzby vaporizoacniho stoje (VM) vysokozdviznym
vozikem.
Vstupni material — pryskyfice a rozpoustédla (Resin and solvent) — pryskyfice
a rozpoustédla budou dodavany z Japonska nebo od lokalnich vyrobcl ¢&i distributort
a skladovany v externim skladu mimo objekt vyrobni haly. NejCastéjSimi typy baleni
budou 2 | plechovky, 20 | plechovky nebo kbeliky, 200 | kovové sudy na plastovych paletach,
a ostatni chemie v1 000 | IBC néadrzich. Materidl bude skladovan ve dvouurovrnovych
regalech v externim skladu. Tento material bude pouzivan v procesu Wet Coatingu.
Pfed timto procesem budou jednotlivé materialy michany do dvou druh smési v micharné
(compounding room). Jedna smés slouzi k nanaseni adhezniho mustku (anchor coating)
a druha slouZi pro finalni vrstvu (over coating). Smési budou Cerpany z michanych nadrzi
do stroje pro nanaseni bariérové vrstvy vnitinimi rozvody potrubich tras.

Navijeni (Winding Process) — v tomto procesu bude dochazet ke spojeni materialu
od dodavatele. Ze dvou roli folie, z nichz kazda obsahuje 36 000 béznych délkovych metrd
plastového filmu, bude dochazet napojenim dvou roli za sebou a pfevinutim na novou
dutinku ke vzniku jedné dlouhometrazni role o celkové délce 72 000 metrd. Operator
vysokozdviznym vozikem dopravi role k manipulaénimu jefabu a umisti pod jefabovou
jednotku. Jefab automaticky pfevezme roli a umisti ji do navijeciho stroje. Stroj
bude automaticky odvijet félii z originalni role a navijet ji na plastové jadro — Spulku. Ve chvili,



kdy bude prvni role odvinuta z originalni Spulky, operator do stroje zalozi druhou roli. Spoj
dvou délek bude proveden pomoci lepici pasky. Po navinuti celkové délky 72 km jefab
automaticky pfemisti roli do manipulacniho prostoru, kde ji vyzvedne operator
s vysokozdviznym vozikem.

Formatovanilfezani (Slit Process) — proces, pfi kterém bude hotovy vyrobek fezan
na specifické délky nebo Sitky z kazdé dokon&ené role se 72 000 béznych délkovych metri
navinu. Rezani bude po délce mozné soub&zné na vice rozmérd najednou az do celkové
Sife role. Délkové vzdalenosti se rovnéz mohou ménit podle specifikace. Vystupem
budou zabalené naviny na rolich, chranéné pred znecisténim a kontaminaci obalového
materialu, usazené na paleté a pfipravené k expedici. Operator pfiveze vysokozdviznym
vozikem roli do operacniho prostoru jefabu. Jefab automaticky pfevezme roli a umisti ji
do fezaciho stroje. Stroj automaticky odvine félii ze Spulky a navine do navijeci jednotky.
Dopravnik umistény za fezacim strojem vyzvedne roli a pfemisti do balici jednotky. Operator
obali vyrobek Cistou balici folii a umisti roli na plastovou paletu. Plastova paleta s vyrobkem
bude pfemisténa do skladu hotovych vyrobkd ruénim paletovym vozikem.

Sklad hotovych vyrobk, expedice (Storage of finished good rolls, Shipping) — operator
skladu umisti vysokozdviznym vozikem paletu s hotovym vyrobkem do police bézného
regalového systému pro skladovani. V zavislosti na harmonogramu vyskladnéni operator
dokonci baleni produktu za pouziti jefabu. Hotové vyrobky budou opét vysokozdviznym
vozikem pFfevezeny nakladacimi doky a naloZzeny do kamionové autodopravy.

Skladové hospodaistvi horlavin — externi sklad pro bezpe&né uchovavani hoflavych
kapalin bude vybudovan jako jednopodlazni objekt v severozapadni ¢asti arealu o celkové
zastavéné plose 860 m2 Kromé hoflavych chemickych smési budou v objektu
soustfedovany také odpady z vyroby kategorie ostatni i nebezpecné. Externi sklad
bude zhotoven jako modulovy objekt o rozmérech 12 x 60 m. Nosna konstrukce
bude tvofena prefabrikovanym betonem, fasada kazetami s vyplni minerdlni izolace
o tloustce 200 mm. Stfecha objektu bude sendvicova z trapézového plechu, mineralni izolaci
260 mm a s asfaltovou vnéjsi krytinou. Venkovni vrata budou feSena jako sekéni, ocelova
a s izolaci.

Kontrola kvality proces A: Laminace (QC Process A: Lamination) — v tomto procesu
bude dochazet k zalaminovani bariérové félie tésnici félii, jako je polypropylenova
nebo polyethylenova folie. Z kazdé produktové role bude odebran vzorek po procesu
Over coating — proces nanaseni finalni vrstvy. Vzorek navinuty na dutince bude vlozen
do malého poloprovozniho laminovaciho zafizeni, kde bude pomoci rotacnich valcu
nanesena vrstva lepidla pfimo na podklad bariérového filmu a v dalSim kroku se spoji
s tésnici folii. Nasleduje suSeni a zafixovani v suSici komofe laminovaci jednotky.
Hotova spoijita folie bude navinuta na samostatnou dutinku. Vypary z laminovaci jednotky
i prostoru, kde se laminovaci jednotka nachazi, budou odtahovany do jedné z RTO jednotek.

Kontrola kvality proces B: Zrani (QC Process B: Aging) — vzorek zalaminované bariérové
félie bude po dobu 48 hodin pfechovavan v mistnosti zrani (Aging room) pfi teploté 50 °C.

Kontrola kvality proces C: Vyroba obalu (QC Process C: Pouch Making) — ze vzorku
zalaminované a stabilizované bariérové folie bude vytvofena kapsi¢ka o obvyklé velikosti
obalu na potraviny. Pracovnik kontroly kvality vyrobi duty obal zatavenim okraja a vyplini jej
vodou.

Kontrola kvality proces D: Zahfivaci komora (QC Process D: Retort chambrer) —
v pouzitém zafizeni bude simulovana operace tepelné Upravy a sterilizace potravin
zabalenych ve flexibilnich obalech (retort). Technologie retort nabizi vyhodu zabaleni
a tepelného opracovani potravin v jednom kroku, kdy konecny produkt je soucdasné
stabilngjSi a méné nachylngjdi na vné&jdi kontaminaci. Tato technologie je pouzivana
pro komeréni zabaleni tradi€nich pochutin, po kterych je velka poptavka a kde by jiné,
nez vzduchotésné zabaleni mélo vliv na zachovani plvodnich organoleptickych vlastnosti
pokrmu. Proces lze také definovat jako ohfev potravin s nizkou aciditou nachylnych



k mikrobiologickému znehodnoceni v hermeticky uzavifeném baleni za uc¢elem prodlouzeni
trvanlivosti. Mnoho vyrobk(, které se dfiv uchovavaly v ocelovych konzervach,
v autoklavu. Pro pInéni retortovych sackl se pouzivaji stroje specialné vyrobené
pro tento Ucel, které jsou soucasti vyrobnich linek baleni Cerstvych potravin (dribez, ryby),
tepelné upravenych pokrm0O (omacky, polévky, predpfipravené potraviny), ale také
pro farmaceutické Ucely. Pracovnik kontroly kvality viozi obal s vodou do zahfivaci komory
a ponecha pfi vysoké teploté po stanovenou dobu.

Kontrola kvality proces E: Méreni kvality, méfeni bariérovych vlastnosti
(QC Process E: Barrier property measurement) — po procesu zahfivani naplnéného obalu
v autoklavu pracovnik kvality vodni napl vylije a obal vysus$i. Nasledné provede méfeni miry
propustnosti vodnich par a kysliku s pouZitim pfistrojového vybaveni Mocon. Jsou-li spinény
kvalitativni ukazatele v pfedepsanych tolerancich, bude pfedana informace o moznosti
vyskladnit material zakaznikovi.

Tlakova stanice lahvi pro technické plyny — lahve s technickymi plyny budou pfipojeny
k tlakové stanici umisténé v mistnosti plynovych lahvi. V jedné mistnosti smi byt maximalné
32 lahvi podle CSN 07 8304. Tlakova stanice smi obsahovat max. 12 samostatnych lahvi
nebo 32 lahvi ve svazcich. Pokud obsahuje pracovisté vice nez 6 lahvi hoflavych
nebo hofeni podporujicich plynt, musi byt v prostoru detekce Uniku se zvukovou a optickou
signalizaci. Instalace tlakové stanice technickych plynd bude provedena v souladu
s pozadavky CSN 07 8304.

Uprava vod pro technologii a chlazeni — pitna voda bude pfivedena do technologickych
mistnosti — parni kotelny a upravny vody, kde bude upravovana filtraci a pomoci reverzni
osmozy odsolovana a takto upravena dale rozvedena k vybranym technologickym zafizenim.

Dieselagregaty pro pohon sprinklerovych ¢&erpadel — dieselelektrické agregaty
budou soucasti jedné zakladni desky propojené s atestovanymi spinklerovymi &erpadly
pro tlakovani rozvodu pozarni vody.

Odlucéovace ropnych latek — destové vody z parkovisté a zpevnéné plochy u nakladovych
mustkd budou svedeny do odlu¢ovacl ropnych latek s naslednym odtokem do retencnich
nadrzi. Navrzené koalescenCni odluCovate ropnych latek budou Kkonstruovany
dle CSN EN 858.

Piesuny materidlu a souéastek po vyrobni hale — pro logistickou manipulaci s dily
mezi pracovisti a pfesuny po hale bude vétSina usekd vybavena mostovymi jefaby o nosnosti
5-16 tun a mistné zfizenymi manipulaénimi zafizenimi (kolejovymi voziky) s nosnosti
az 10 tun. Pohyb mimo vymezené Useky operativnich zasaht bude umoznén elektrickymi
vysokozdviznymi voziky a paletovymi voziky na stejny typ pohonu do nosnosti 5 tun.
Pohyb obsluznych mechanism(l a v zasadé i tok materialu bude probihat od mista pfijmu
v severozapadnim rohu vyrobni haly hvézdicové a bude ukonlen ve stejném mistg,
kde byl zapo€at. Odtud budou dokonlené zakazky (bariérové félie samostatné zabalené)
expedovany do dalSich zpracovatelskych zavodu pro vyrobu retortovych obald.

3. Stanovisko k zadosti

Na zakladé pozadavku KU Usteckého kraje, &. j. KUUK/083254/2023, ze dne 20. 6. 2023,
jsme posoudili zadost o vydani IP spole¢nosti Toppan Packaging Czech s.r.o. pro zafizeni
.New barrier film manufacturing plant in Europe®.

Zafizeni bylo posuzovano ve vztahu k BAT podle Provadéciho rozhodnuti Komise (EU)
2020/2009 ze dne 22. Cervna 2020, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych
technikach (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU



o primyslovych emisich pro povrchovou Upravu za pouziti organickych rozpoustédel
v€etné konzervace dieva a dfevénych vyrobkd chemickymi latkami.

Zarizeni bylo shledano v souladu s BAT s vyjimkou:

e BAT 17 — arovné emisi spojené s BAT (BAT-AEL) u emisi NOyx v odpadnich

plynech a orientaéni irovné emisi CO v odpadnich plynech z termického ¢€isténi
odplynu.
Poznamka: Protoze zarizeni ,New barrier film manufacturing plant in Europe”
jesté nebylo uvedeno do provozu, nebylo provedeno méreni emisi, které by bylo
mozno srovnavat. Lze vSak predpokladat, Ze u takto moderniho zafizeni
budou BAT-AEL pinény.

Mistni Setfeni za ucCelem ovéfeni souladu aktualniho stavu provozovaného zafizeni
se zaveéry o BAT nebylo provedeno.

4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

Poznamka: Tato kapitola neni soucasti vyjadfeni, protoZe jsme byli poZadani pouze
o vyjadreni k aplikaci nejlep$ich dostupnych technik.

o wr

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami uc¢astniku rizeni

KU Usteckého kraje, odborem Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, nebyla dorudena Zadna
vyjadfeni k Zadosti o vydani IP.

6. Stanoveni BAT

V tabulce 6.1. je provedeno posouzeni BAT za pouziti Provadéciho rozhodnuti Komise (EU)
2020/2009 ze dne 22. Cervna 2020, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych
technikach (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU
o prumyslovych emisich pro povrchovou Upravu za pouziti organickych rozpoustédel
vCetné konzervace dieva a dfevénych vyrobkl chemickymi latkami.
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Tabulka 6.1. Porovnani zafizeni ,,New barrier film manufacturing plant in Europe“ spoleénosti Toppan Packaging Czech s.r.o.
se zavéry o BAT pro povrchovou upravu za pouziti organickych rozpoustédel véetné konzervace dieva a dievénych

vyrobku chemickymi latkami

Nejlepsi dostupna technika dle zavéri o BAT

Technologické nebo technické feseni v zafizeni

Porovnani
a zdtvodnéni
rozdil(i FeSeni

1. ZAVERY O BAT PRO POVRCHOVOU UPRAVU ZA POUZITi ORGANICKYCH ROZPOUSTEDEL

1.1. Obecné zavéry o BAT

1.1.1. Systémy environmentalniho fizeni

BAT 1. Nejlepsi dostupnou technikou ke zlepSeni celkové
environmentalni vykonnosti je vypracovani a zavedeni systému
environmentalniho fFizeni (EMS), ktery zahrnuje vsSechny nasledujici
prvky:

i angazovanost, vid¢i pfistup a odpovédnost vedoucich pracovniku
vC€etné vrcholného vedeni, pokud jde o zavedeni ucinného systému
environmentalniho Fizeni;

ii. analyzu, ktera obsahuje stanoveni souvislosti organizace, urceni
potfeb a ofekavani zucastnénych stran, urCeni charakteristik zafizeni
spojenych s moznymi riziky pro zZivotni prostfedi (nebo lidské zdravi),
jakoz i pfislusnych platnych pravnich pozadavkd tykajicich se
zivotniho prostredi;

iii.  vypracovani politiky v oblasti Zivotniho prostfedi, jejiz souclasti
je neustalé zlepSovani environmentalni vykonnosti zafizeni;

iv. stanoveni cild a ukazateld vykonnosti tykajicich se vyznamnych
environmentalnich aspektld, vcetné zajiSténi souladu s platnymi
pravnimi pozadavky;

V. planovani a zavadéni nezbytnych postupl a opatfeni (v pfipadé
potfeby v€etné napravnych a preventivnich opatfeni), s jejichz pomoci
ma byt dosazeno environmentalnich cil a zabranéno rizikim
pro zivotni prostredi;

Vi. ureni struktur, Uloh a povinnosti v souvislosti s environmentalnimi
aspekty a cili a zajisténi potfebnych finan¢nich a lidskych zdroj(;

vii.  zajiSténi  potfebné odborné zpusobilosti a informovanosti
zaméstnancu, jejichz prace muze ovlivnit environmentalni vykonnost
zafizeni (napf. poskytovanim informaci a odborné pfipravy);

viii.  vnitfni a vnéj8i komunikaci;

iX. podporu zapojeni zameéstnancu do
environmentalniho Fizeni;

postupl fadného

Spoleénost Toppan Packaging Czech s.r.o.
nebude mit ve fazi schvalovani zadosti o vydani IP
zaveden systém environmentalniho managementu
podle norem Fady ISO 14 000.

Vyrobni zavod v Ceské republice bude po zavedeni
vyroby certifikovan podle standardi norem fady
ISO 14 000. Matefska spole¢nost
Toppan Group vlastni certifikaci podle EN I1ISO 14 001
Systém environmentalniho managementu,
je signatafem  United Nation Global Compact
(pro udrzitelny a spoleCensky odpovédny pfistup
v podnikani), vyuziva principy I1SO 26 000
a GRI (globalni standardy pro reporting udrzitelnosti),
a v ramci svého podnikani dba i na sledovani
zivotniho cyklu svych vyrobkd (LCA). Stejny rozsah
fizeni bude pFendSen - minimalné v rozsahu
zakladnich spole¢nych prvk( i do zafizeni dcefiné
spole¢nosti Toppan Packaging Czech s.r.o.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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Xi.
Xii.
Xiii.

Xiv.

XV.

XVi.
XVii.

XViii.

XiX.

XX.

vypracovani a priibézna aktualizace pfiru¢ky pro fizeni a pisemnych
postupl pro kontrolu ¢innosti, které maji vyznamny dopad na Zivotni
prostfedi, jakoz i pfislusnych zaznamd;

ucginné provozni planovani a fizeni proces(;

provadéni vhodnych programu udrzby;

protokoly pro havarijni pfipravenost a reakci na mimofadné situace,
véetné prevence a/nebo zmirdovani nepfiznivych  dopadi
mimofadnych situaci (na Zivotni prostfedi);

u prestavby stavajiciho nebo navrhu nového zafizeni nebo jeho &asti:
posouzeni dopad(l zafizeni nebo jeho ¢&asti na zivotni prostiedi
po celou dobu jeho Zivotnosti, ktera zahrnuje vystavbu, udrzbu, provoz
a vyfazeni z provozu;

provadéni programu monitorovani a méfeni; v pfipadé potreby
Ize informace nalézt v referenCni zpravé o monitorovani emisi
do ovzdus$i a vody ze zafizeni podle smérnice o primyslovych emisich
(IED);

pravidelné porovnavani s odvétvovymi referenénimi hodnotami;
periodicky nezavisly (pokud mozno) interni audit a periodicky nezavisly
externi audit, jehoz cilem je posoudit environmentalni vykonnost
a zjistit, zda EMS odpovida planovanym opatfenim a zda je fadné
proveden a dodrzovan;

hodnoceni pficin neshod, provadéni napravnych opatfeni v reakci
na neshody, pfezkum ucinnosti napravnych opatfeni a urceni,
zda existuji nebo by pfipadné mohly nastat podobné neshody;
periodicky prezkum systému EMS a toho, zda je systém i nadale
vhodny, pfiméfeny a Gc€inny, ktery provadi vrcholné vedeni;

sledovani a zohledniovani vyvoje €istéjSich technik.

Konkrétné pro povrchovou Upravu za pouziti organickych rozpoustédel
je nejlepsi dostupnou technikou rovnéz zadlenit do systému environmentalniho
fizeni tyto prvky:

interakci s kontrolou a zajiStovanim kvality a s uvahami tykajicimi se
zdravi a bezpecnosti;
planovani za ucelem sniZzeni environmentalni stopy zafizeni. Jedna se

zejména o:
a. posouzeni celkové environmentalni  vykonnosti  zafizeni
(viz BAT 2),

b. zohlednéni mezislozkovych aspektl, zejména udrzovani nalezité
rovnovahy mezi snizenim emisi rozpoustédel a spotfebou energie
(viz BAT 19), vody (viz BAT 20) a surovin (viz BAT 6),
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c. snizeni emisi VOC z disticich procesu (viz BAT 9);
iii.  snizeni emisi VOC z Cisticich procesu (viz BAT 9);
a. planu prevence a kontroly netésnosti a unikd (viz BAT 5
pismeno a)),
b. systému hodnoceni surovin pro pouziti surovin s nizkym dopadem
na zivotni prostiedi a planu optimalizace vyuziti rozpoustédel
v procesu (viz BAT 3),

c. hmotnostni bilance rozpoustédel (viz BAT 10),

d. programu udrzby s cilem snizit Cetnost a dopady OTNOC
na zivotni prostfedi (viz BAT 13),

e. planu energetické ucinnosti (viz BAT 19 pismeno a)),

f. planu hospodareni s vodou (viz BAT 20 pismeno a)),

g. planu nakladani s odpadem (viz BAT 22 pismeno a)),

h. planu snizovani zapachu (viz BAT 23).

Nafizeni (ES) €. 1221/2009 stanovi systém Evropské unie pro environmentalni
fizeni podnikl a audit (EMAS), ktery je pfikladem systému EMS,
jenz je v souladu s témito BAT.

Mira podrobnosti a stupefi formalizace systému environmentalniho Fizeni
bude obecné zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni a na rozsahu
dopadd, které mlize mit na Zivotni prostredi.

1.1.2 Celkova environmentalni vykonnost

BAT 2. NejlepsSi dostupnou technikou pro zlepSeni celkové
environmentalni vykonnosti, zejména pokud jde o emise tékavych
organickych slouéenin a spotiebu energie, je:

- urCit oblasti/Casti/kroky procesu, které nejvice pfispivaji k emisim
tékavych organickych slou€enin a spotiebé energie a které maji
nejvétsi potencial ke zlepSeni (viz také BAT 1);

- urcit a provadét opatfeni k minimalizaci emisi t&€kavych organickych
slougenin a spotfeby energie;

- pravidelné (alespon jednou ro¢né) aktualizovat situaci a sledovat
provadéni uréenych opatfeni.

V  ramci technologie  pouZivajici  organicka
rozpou$tédla budou pfesné znama a monitorovana
mista, kterd pfispivaji k emisim tékavych organickych
latek a dale uzly a procesy, které kladou naroky
na dodavky energii. Soucasti fizeni ve spolecnosti
Toppan Packaging Czech s.r.o. bude planovani
opatfeni, vedoucich k minimalizaci vlivu zafizeni
na zivotni prostfedi. Budou systematicky sledovany
vstupy (suroviny a energie) a vystupy (emise
do ovzdusi a odpady) a jejich pravidelné srovnavani
s pfedchozimi udaji a s hodnotami stanovenymi
legislativou. Bude zpracovavana bilance rozpoustédel.
Cilem bude snizeni spotfeby a emisi rozpoustédel
se shizenou spotfebou energie. Vstupni materialy
budou voleny, pokud mozno, s ohledem
na instalovanou technologii a minimalizaci vlivu
nazdravi lidi a zivotni prostfedi. Planované
energetické Uspory jsou jiz ve fazi projektu,

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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a to pfedevs§im vyuziti invertord pro variabilni fizeni
vykonu stroji v ramci vSech procesu s cilem realizace
Uspor min. 5 % elektfiny ve srovnani se standardni
technologii. Dale u rotaénich fezacich stroja
budou instalovany regeneraéni méni¢e pro zpétnou
vyrobu energie s cilem realizovat dalSi Uspory
min. 3 % elektfiny  diky  jejimu skladovani
a pozdéjSimu opétovnému pouziti. Nejvétsi uaspory
jsou planovany na rekuperaci odpadniho tepla
ze vzduchu s cilem uSetfit 25 % plynu potfebného
Vv procesu.

K minimalizaci emisi VOC bude pfispivat zejména to,
Zze u instalovaného zafizeni bude dochazet
k lokalnimu odtahu pfes suSici pece, zaroven
k odsavani celého prostoru procesu nanaseni
adhezivniho mustku a pouziti stiracich nozu. Veskera
vzduSina bude odtahovana na dopalovaci zafizeni
RTO s ucinnosti 95-98 % termické oxidace Castic
VOC.

1.1.3 Viybér

surovin

BAT 3. Nejlepsi dostupnou technikou, jiz lIze predchazet dopadim
pouzitych surovin na zivotni prostredi nebo tyto dopady snizit, je pouziti
obou nize uvedenych technik.

a. Pouziti surovin s nizkym dopadem na Zivotni prostiedi -
obecné pouzitelné. Rozsah (napf. mira podrobnosti) a povaha
hodnoceni budou obecné& zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti
zafizeni a na rozsahu dopadu, které mize mit na Zivotni prostredi,
téz pokud jde o druh a mnozZstvi pouzitych materiald;

b. Optimalizace pouzivani rozpoustédel v procesu — obecné pouzitelné.

MoZnost vybéru surovin je do zna¢né miry limitovana
pozadavky na konecny produkt, kdy je nutno plnit
normy pro vyrobky, které pfichazi do styku
s potravinami.

Cely proces vyroby bude co nejvice automatizovan
a optimalizovan. Pro nanasSeni budou pouzivany
automatické nanaseci stroje, budou minimalizovany
operace provadéné obsluhou (operace, kde dochazi
k nanaseni vrstev tékavych organickych latek
budou co nejvice optimalizovany). Bude dochazet
k optimalizaci surovin, odvodu odpadni vzduSiny
a nasledné degradaci znedistujicich latek v koncovych
technologiich k omezovani znecistovani.

Obsluha stroji a zafizeni bude Skolena mimo jiné
i v nakladani se vstupnimi surovinami a rozpoustédly.
Budou fizeny a sledovany vstupy a vystupy surovin
a energii do technologie. Bude zpracovavana bilance
rozpoustédel.

Budou sledovany emise ze =zafizeni v souladu

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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se zavéry o BAT pro povrchovou uUpravu za pouziti
organickych rozpoustédel a narodni legislativou.
Budou provadény provozni kontroly a pfijimana
napravna opatfeni pro snizovani vlivi na Zivotni
prostiedi.

Budou stanovovany priority &innosti a
mimo jiné ipro oblast vlivi na Zivotni
vCetné Casového harmonogramu.

investice,
prostredi,

BAT 4. NejlepsSi dostupnou technikou, jiz lze snizit spotiebu
rozpoustédel, emise VOC a celkovy dopad pouzitych surovin na zivotni

prostiedi, je pouziti jedné z nize uvedenych technik
nebo jejich kombinace.
a. Pouziti rozpoustédlovych barev/natérovych hmot/laku/tiskafskych

barev/adhezivnich materiall s vysokym podilem tuhych latek;

b. Pouziti vodoureditelnych barev/natérovych hmot/tiskafskych
barev/lakl/adhezivnich materialu;

c. Pouziti tiskafskych barev/natérovych hmot /barev/ lakd/ adhezivnich

Cela vyroba v tuto chvili nedovoluje pouZiti uvedenych
materiald. Cilem vedeni spole¢nosti
Toppan Packaging Czech s.r.o. bude provadéni
zkousek materiall, které by zajistily alespori u &asti
vyrobkl nahradu surovin s obsahem VOC za uvedené
materialy. Moznost vybéru surovin bude do znacéné
miry limitovana také pozadavky na konecny produkt,
kdy je nutno plnit normy pro vyrobky. S ohledem

oo e AR N . : A AN Zarizeni
materialt vytvrzujicich zafenim; na pozadované vlastnosti produktd neni kritérium b
oy M I oo . . . o N ) - ude v souladu
d. Pouziti dvouslozkovych adhezivnich materidld s nulovym obsahem | pro posuzovanou vyrobni technologii v sou¢asné dobé s BAT
rozpoustédel; aplikovatelné. Snizeni  spotfeby  rozpoustédel )
e. Pouziti termoplastickych adhezivnich materialu; za pouziti vodoufeditelnych barev je v3ak mozné
f.  Pouziti praskovych natérovych hmot; v procesu nanaseni finalni vrstvy na plastové folie.
g. Pouziti laminatového filmu pro povrchovou Upravu papiru nebo svitk(;; | Zde budou pouzivany vodoureditelné smési,
h. Pouziti latek, které nejsou VOC, nebo jsou VOC s nizsi tékavosti. a to zplisobem, ktery je shodny s procesem vytvareni
Vybér technik povrchové Upravy miize byt omezen druhem ¢&innosti, typem | adhezivniho muistku (pfenaseni na flexibilni podklad
a tvarem podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku, jakoz i potfebou zajistit | prostfednictvim strukturovaného valce a stirani
vzajemnou sluditelnost pouzitych materiald, aplikanich technik, postupd | pfebytki nozem na pfitlaném valci).
suseni/vytvrzovani a systému ¢Cisténi odplyna.
1.1.4 Skladovani surovin a nakladani s nimi
BAT 5. Nejleps$i dostupnou technikou k tomu, aby se zabranilo vzniku | Je vypracovan Havarijni plan pro nakladani s latkami
fugitivnich emisi tékavych organickych slou¢enin béhem skladovani | zavadnymi vodam, ktery zohledriuje uvedené
a manipulace s materialy obsahujicimi rozpoustédlo | techniky. Havarijni plan je soucasti pfiloh Zadosti
a/nebo nebezpeénymi materidly nebo aby se tyto emise snizily, | o vydani IP. Zafizeni
je pouzivani zasad spravného hospodafeni za pouziti vSech | Bude vypracovan plan pro prevenci a kontrolu bude v souladu
nize uvedenych technik. netésnosti a unikd, ktery bude zahrnovat: s BAT

Techniky Fizeni
a. Vypracovani a provadéni planu pro prevenci a kontrolu netésnosti
a unikGl — obecné pouzitelné. Rozsah (napf. mira podrobnosti) planu
bude obecné zaviset na povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni,

e urCeni uloh a povinnosti zu¢astnénych osob;

o zajisténi toho, aby zaméstnanci
byli informovani o stavu Zivotniho prostfedi
a vySkoleni k tomu, aby zabranili unikim/fesili
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téz pokud jde o druh a mnozstvi pouzitych material(;

Techniky skladovani

b. Utésnéni nebo zakryti kontejnerl a ohrazenych skladovacich ploch —

obecné pouzitelné;

c. Minimalizace skladovani nebezpecnych materidld ve vyrobnich

prostorach — obecné pouzitelné;
Techniky éerpani tekutin a manipulace s nimi

d. Techniky, které brani prasakim a danikim béhem cCerpani -

obecné pouzitelnég;

e. Techniky, které brani pfete€eni b&éhem Cerpani — obecné pouzitelné;

f. Zachyt par tékavych organickych slou¢enin béhem dodavky materialu
obsahujiciho rozpoustédla — nemusi byt pouZzitelné u rozpoustédel

s nizkym tlakem par nebo z divodu nakladu;

g. Omezeni unikd a/nebo rychlé pohlceni pfi manipulaci s materialy

obsahujicimi rozpoustédla — obecné pouzitelné.

e
e urCeni oblasti, u nichz existuje riziko uniku
a/nebo prlsakll nebezpeénych materiall,
a jejich hierarchizaci podle rizika;
e pokyny pro nakladani s odpady vzniklymi
v dusledku zachytu unik;
e pravidelné inspekce skladovacich
a provoznich prostor (alespon jednou rocné),
se zajiSténim okamzité napravy zjiSténych
nedostatkl, vcetné =zajisténi neprodlené
opravy netésnosti u ventilli, ucpavek, pfirub
apod.
Skladovani rozpoustédel, nebezpecnych materiald,
odpadnich rozpoustédel a odpadnich dCisticich
material bude realizovdno v utésnénych
nebo zakrytych kontejnerech, které jsou vhodné
pro souvisejici riziko a koncipovany k minimalizaci
emisi. Skladovaci prostor kontejnerd bude ohrazen
abude mit odpovidajici kapacitu. Skladovani
provoznich chemikalii bude v komerénich obalech
dodavatele. Precerpavani chemickych produktud
se bude provadét jen v prostoru micharny pfimo
z komerc¢nich obald do michaciho stroje. Sklad
bude dimenzovdn na  projektovanou  kapacitu.
Prisakim a unikim se zabrani pouzitim cEerpadel
a tésnénim vhodnym pro material,
S nimZ bude manipulovano, a ktery zajiStuje naleZitou
tésnost. To zahrnuje zafizeni jako zapouzdfena

motorova Cerpadia, membranova Cerpadla
nebo dmychadlova Cerpadla. Pro pfecerpavani
chemikalii  budou pouzita vzduchomembranova

a zapouzdiena motorova Cerpadla.

Vstupni material — pryskyfice a rozpoustédla (Resin
and solvent) budou dodavany =z Japonska
nebo od lokalnich vyrobcl &i distributort a skladovany
v externim skladu mimo objekt vyrobni haly.
NejcastéjSimi typy baleni budou 2 | plechovky, 20 |
plechovky nebo kbeliky, 200 | kovové sudy
na plastovych paletach, a ostatni chemie v 1 000 |
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IBC nadrzich. Precerpavani z komercnich oball
do michanych nadrzi bude probihat v mistnosti
Micharny - compounding room
a bude se uskute€riovat v podtlakovém  systému

vzduchomembranovymi &erpadly, ¢imz budou emise
VOC omezeny na minimum.

1.1.5 Distribuce surovin

BAT 6. Nejlepsi dostupnou technikou ke snizeni spotieby surovin a emisi

Dodavka materidlll obsahujicich VOC (natérovych
hmot, adhezivnich material(i, Cisticich prostfedku)
bude zajistovana do oblasti pouziti pfimym potrubim

VOC je pouziti jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace. s okruznimi  vedenimi, v€etné Cisténi systému,
a. Centralizovana dodavka material obsahujicich VOC | jako je Cisténi jezkem nebo profukovani.
(napf. tiskafskych barev, natérovych hmot, adhezivnich materiald, | Chemikalie  pouzivané v  procesu  nanaseni
Cisticich prostfedkl) — nemusi byt pouzitelné v pfipadé Castych zmén | adhezivniho mlstku a nanasSeni finalni vrstvy
tiskafskych barev/barev/ natérovych hmot/adhezivnich materialG | budou cirkulovat v okruhu  mezi  micharnou Zafizeni
. x4 » . . . arizeni
Ci rozpoustédel; a technologii  okruznim  potrubim.  Technologie b
M , , Y . .. e x o , . 7 ude v souladu
b. Vyspélé michaci systémy — obecné pouzitelné; bude vybavena pocitatem  fizenym  michacim s BAT
c. Dodavka materiald obsahujicich VOC (napf. tiskafskych barev, | zafizenim, které bude slouZit k dosazeni poZadované )
natérovych hmot, adhezivnich materialud, Cisticich prostfedkl) v misté | barvy/natérové hmoty/tiskafské barvy/adhezivniho
aplikace za pouziti uzavieného systému — obecné pouZitelné; materialu.
d. Automatizace zmény barvy — obecné pouzitelné; Chemikalie pfipravované v prostoru micharny
e. Barevné bloky — obecné pouzitelné; bude odsavany z pfipojenych a  utésnénych
f. Jemné proplachovani prostfikem — obecné pouzitelné. komerénich oball do disolvérd a odtud nasledné
dopravovany potrubim k technologii. Recepturu smési
stanovuje fidici jednotka.
1.1.6 NanaS$eni natérovych hmot
BAT 7. Nejlepsi dostupnou technikou, jiz lIze snizit spotfebu surovin | Snizeni spotfeby surovin bude realizovano aplikaci,
a celkovy dopad postupd nanaseni natérové hmoty na zivotni prostredi, | kdy jsou pro pfenos nebo odméreni kapalné natérové
je pouziti jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace. hmoty na pohybuijici se pas pouzity valce.
Jiné aplikaéni techniky nez nastrik Chemikalie  pouzivané v  procesu nanaseni
a. Nanaseni pomoci valcl — pouzitelné pouze na ploché podklady ('); adhezivniho mastku a nanaseni finalni  vrstvy
b. Seskrabavaci niz nad valcem — obecné pouzitelné (1); budou pfenaseny na flexibilni obalovy material pomoci Zarizeni
c. Bezoplachova aplikace (dry-in-place) v procesu kontinualniho | hlubotiskovych valcl s jemnou texturou. bude v souladu
nanaseni na kovovy pas — obecné pouzitelné (1); Dale bude pouzit seSkrabavaci ndz nad valcem, s BAT.
d. Clonovani (polévani) — pouzitelné pouze na ploché podklady (); kdy bude néatérova hmota nanaSena na podklad
e. Elektroforetické nanaseni (e-natér) — pouzitelné pouze na kovové | mezerou mezi nozem a valcem. Pfi prichodu
podklady ('); mezerou se pfebytek naneseného povlaku noZem
f. Zaplavovani — obecné pouzitelné (); seSkrabne.
g. Koextruze — neni pouZitelné v pfipadé€, Ze je zapotfebi vysoké pevnosti | Uspofadani  instalované  technologie  odpovida
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spojeni nebo odolnosti vici steriliza¢ni teploté (');
Techniky nastriku
h. Bezvzduchovy nastfik s pomocnym vzduchem — obecné pouzitelné ();
i. Pneumaticky nastfik inertnimi plyny — nemusi byt pouzitelné
pro natirani dievénych povrcht (1);
j-  Vysokoobjemovy nizkotlaky (HVLP) nastfik — obecné pouzitelné (1);
k. Elektrostaticky nastfik (pIné automatizovany) — obecné pouzitelné ();
I. Elektrostaticky asistovany vzduch nebo bezvzduchovy néstfik —
obecné pouzitelné (');
m. Nastfik za tepla — nemusi byt pouzitelné pro ¢asté zmény barev (');
n. Aplikace natérové hmoty ,stfikanim, stiranim a oplachovanim®
na svitky — obecné pouzitelné (');
Automatizace aplikace nastriku
0. Roboticka aplikace — obecné pouzitelné (');
p. Strojova aplikace — obecné pouzitelné ().
(") Vybér aplikacnich technik mGze byt omezen v zafizenich s nizkou vyrobni
kapacitou a/nebo vysokou rozmanitosti vyrobkd, jakoz i typem a tvarem
podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku a potfebou zajistit vzajemnou
slucitelnost pouzitych materiald, aplikacnich technik, postupl
su$eni/vytvrzovani a systéma ¢isténi odplynd.

procesim nanaseni adhezivniho mustku a finalni
vrstvy.

1.1.7. Suseni/v

vrzovani

BAT 8. Nejlepsi dostupnou technikou, jiz lze snizit spotfebu energie
a celkovy dopad postup suseni/vytvrzovani, je pouziti
jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace.

a. Konvekéni susSeni/vytvrzeni inertnim plynem — nepouzije se tam,
kde je tfeba pravidelné otevirat susicky ();

b. Indukéni suSeni/vytvrzovani — pouzitelné pouze na kovové podklady
()

c. Mikrovinné a vysokofrekvenéni suSeni — pouzitelné pouze
pro vodoufeditelné natérové hmoty a tiskafské barvy a nekovové
podklady (');

d. Vytvrzovani zafenim — pouzitelné pouze pro specialni natérové hmoty
a tiskarské barvy (');

e. Kombinované suseni konvekci/infratervenym zarenim -
obecné pouzitelné (');
f. Konvekéni suSeni/vytvrzovani spolu s rekuperaci tepla -

obecné pouzitelné (").
(") Vybér technik suSeni/vytvrzovani muaze byt omezen typem a tvarem

podkladu, pozadavky na kvalitu vyrobku a potfebou zajistit vzajemnou

Teplo z odplynt bude ziskavano zpét a bude pouzito
k pfedehfivani  vstupniho  vzduchu konvekéni
susici/vytvrzovaci pece. Bude dochazet k rekuperaci
energie z proudu horkého plynu (ze suSaren),
napf. jejich recirkulaci (vzduch z procesu, pouzitim
vymeénik( tepla, nebo externé). Nejvétsi Uspora
je planovana z rekuperace odpadniho tepla
ze vzduchu (cil uSetfit 25 % plynu potfebného
v procesu). Jedna se o zpétné ziskavani tepla z RTO,
kdy v RTO je umistén tepelny vyménik, ktery jima
teplo z odtahované vzdusSiny a ohfiva jim pfisavany
vzduch, ktery jde zpét do susici pece.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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sluCitelnost pouzitych materiald, aplikacnich
suSeni/vytvrzovani a systému ¢€isténi odplyna.

technik, postupl

1.1.8. Cisténi

BAT 9. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici snizit emise tékavych
organickych sloucéenin z procest ¢iSténi je minimalizovat pouziti
rozpoustédlovych  gisticich prostiedki a pouzit kombinaci
nize uvedenych technik.

a. Ochrana prostor nastfiku a vybaveni;
b. Odstranéni tuhych latek pfed uplnym ¢isténim;
c. Ruéni ¢isténi pomoci pfedem napusténych ubrousk; Pro &i&téni v technologii bude pougita technika
d. Pouziti Cisticich prostfedkl s nizkou tékavosti; . o arx L Zarizeni
Xivew < o . e . proplachovani s vyuzZitim rozpoustédel, odstranéni
e. Cisténi vodoureditelnymi materialy (WB); . . N b NPT . | bude v souladu
. L tuhych latek pfed uplnym ¢isténim, Césteéné takeé
f. Uzaviené pracky; gt g Ciw e s - s BAT.
. i wex Cisténi pomoci pfedem napusténych disticich utérek.
g. Proplachovani s vyuzitim rozpoustédel;
h. Cisténi vysokotlakym vodnim stfikanim;
i.  Ultrazvukove cisténi;
j. Cisténi suchym ledem (CO);
k. Cisténi otryskavanim plasty.
Vybér technik ¢isténi maze byt omezen typem procesu, ¢isténym podkladem
nebo zafizenim, jeZ se ma Cistit, a typem kontaminace.
1.1.9. Monitorovani
1.1.9.1. Hmotnostni bilance rozpoustédel
BAT 10. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovat celkové a fugitivni
emise tékavych organickych slouéenin tak, Zze se nejméné jednou ro€né
sestavi hmotnostni bilance vstupi a vystupl rozpoustédel v zafizeni Pro technologii potiskovani foli bude v souladu
ve smyslu prilohy VII ¢asti 7 bodu 2 smérnice 2010/75/EU a minimalizovat se ZAVEIV 0 SATp o0 povrchovou Gbravu za pousiti
nejistotu Udaji z hmotnostni bilance rozpoustédel pouzitim vsech organiclzch ronguétgdel a néroF:jnl' IegisFativou
nlzeauv%delzgclr dt:ﬂ;irlllakée a kvantifikace oFislusnvch vstuod a vystupd provadéna hmotnostni bilance rozpoustédel s Cetnosti Zarizeni
’ roz oustedel. vietng souviseiici ne'istgt ) y P ystup jedenkrat ro¢né. Budou identifikovany a kvantifikovany | bude v souladu
b Zavpe deni s s:tému sle dovénijroz OL étédye’l' vesSkeré vstupy a vystupy rozpoustédel, bude zaveden s BAT.
) ; Y " . P o - . .o | Systém sledovani rozpoustédel v ramci systému fizeni
c. Monitorovani zmén, které mohou mit vliv na nejistotu adaju spoleénosti, budou monitorovény pfipadné zmény
. z hmotnosltnl bilance ro’zpo'ustedel. rx ... | které by mohly mit vliv na bilanci rozpou$tédel.
Mira podrobnosti hmotnostni bilance rozpoustédel bude proporcionalni
k povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni a rozsahu dopadd, které mulze mit
na zivotni prostredi, téZ pokud jde o druh a mnoZstvi pouzitych material(.
1.1.9.2. Emise v odpadnich plynech
BAT 11. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovani emisi v odpadnich | Monitorovani emisi % odpadnich plynech Zarizeni

plynech minimalné s nize uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN.

bude ovéfeno jednorazovym méfenim NOx, CO

bude v souladu
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Pokud nejsou normy EN k dispozici, je nejlepsi dostupnou technikou
pouziti norem ISO, vnitrostatnich norem nebo jinych mezinarodnich
norem, jejichz pouzitim se ziskaji udaje rovnocenné odborné kvality.
Latka/ parametr — Odvétvi/zdroje — Norma (normy) — Minimalni frekvence
monitorovani
e Prach - lakovani vozidel - nastfik, natirani jinych kovovych
a plastovych povrchl — nastfik, natéry letadel - pfiprava
(napf. brouseni, oftryskavani) a aplikace natérG, natirani a potisk
kovovych oball — aplikace nastfikem, natirani dfevénych povrchd —
pfiprava a aplikace natérti — EN 13284-1 — jednou ro¢né (');
e TVOC - v8echna odvétvi
- jakykoli komin se zatizenim TVOC < 10 kg C/h — EN 12619 —
jednou roéné (') (3) (3),
- jakykoli komin se zatizenim TVOC = 10 kg C/h -
obecné normy EN (*) — kontinualni;
e DMF - povrchova uprava textilii, folii a papiru (°) — k dispozici
neni zadna norma EN (8) — jednou za tfi mésice (1);
e NOy — termickeé ¢isténi odplynt — EN 14792 — jednou ro¢né (7);
e CO —termické cisténi odplynti — EN 15058 — jednou ro¢né (7).
(") Méfeni se pokud mozno provadéji v nejvyssim predpokladaném stavu emisi
za bé&zZnych provoznich podminek.
(?) V pripadé zatizeni TVOC ve vysi niz§i nez 0,1 kg C/h nebo v pfipadé
nezmirnéného a stabilniho zatizeni TVOC ve vySi méné nez 0,3 kg C/h
muze byt ¢etnost monitorovani snizena na jednou za 3 roky nebo lze méfeni
nahradit vypoctem, pokud zajisti poskytovani udajd stejné védecké kvality.
(®) U termického cisténi odplynt se prubézné méfi teplota ve spalovaci
komofe. Ta je spojena s poplasnym systémem pro teploty mimo ramec
optimalizované teploty.
(*) Generickymi normami EN pro kontinualni méfeni jsou EN15267-1,
EN15267-2, EN15267-3 a EN 14181.
(%) Monitorovani se pouzije, pouze pokud se v procesech pouZije
dimethylformamid (DMF).
(8) Neni-li norma EN, zahrnuje méfeni DMF obsazeny v kondenzované fazi.
(") V pfipadé komina se zatizenim TVOC o hmotnosti nizsi nez 0,1 kg C/h
muze byt Eetnost monitorovani snizena na kazdé 3 roky.

a TVOC nejpozdéji do 4 mésict po uvedeni zafizeni
do provozu a nasledné s Cetnosti 1% ro¢né. V zafizeni
bude instalovan komin se zatizenim TVOC < 10 kg
C/h (1,643 kg organického C/hodinu). U parametr(
NOx a CO bude dochazet ktermickému cisténi
odplyn(.

s BAT.

1.1.9.3. Emise do vody

BAT 12. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovani emisi do vody
minimalné s nize uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN.

Z technologie hlubotisku nebudou produkovany
technologické odpadni vody.

Neni
relevantni.
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Pokud nejsou normy EN k dispozici, je nejlepsi dostupnou technikou
pouziti norem ISO, vnitrostatnich norem nebo jinych mezinarodnich
norem, jejichz pouzitim se ziskaji udaje rovnocenné odborné kvality.

Latka/ parametr — Sektor — Norma (normy) — Minimalni frekvence monitorovani

NL (") — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych oballd (pouze
pro plechovky DWI) — EN 872 — jednou za mésic (?) (3);

CHSK (") (*) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovove svitky, natirani a potisk kovovych obali (pouze
pro plechovky DWI) — norma EN neni k dispozici — jednou za mésic (?)
C);

TOC (') (*) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych oball (pouze
pro plechovky DWI) — EN 1484 — jednou za mésic () (3);

Cr(Vl) (®) (°) — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky — EN ISO 10304-3 nebo EN ISO 23913 -
jednou za mésic (2) (3);

Cr (8) (") — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky — k dispozici jsou rGzné normy EN
(napf. ENISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586) -
jednou za mésic () (3);

Ni (®) — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové
svitky — k dispozici jsou r@izné normy EN (napf. EN ISO 11885,
EN ISO 17294-2, EN ISO 15586) — jednou za mésic (2) (3);

Zn (8) — natéry letadel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové
svitky — k dispozici jsou ruzné normy EN (napf. ENISO 11885,
EN ISO 17294-2, EN ISO 15586) — jednou za mésic (2) (3);

AOX (%) — lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych oball (pouze
pro plechovky DWI) — EN ISO 9562 — jednou za mésic (2) (3);

F- (6) (®) — lakovani vozidel, kontinudlni nanaseni natérové hmoty
na kovové svitky, natirani a potisk kovovych oball (pouze
pro plechovky DWI) — EN ISO 10304-1 — jednou za mésic () (3).

(") Monitorovani se pouzije pouze v pfipadé pfimého vypousténi do vodniho
recipientu.

(%) Minimalni frekvence monitorovani miize byt snizena na jednou za 3 mésice,
jestlize se prokaze, Ze urovné emisi jsou dostatecné stabilni.

(®) V pripadé diskontinualniho vypousténi s frekvenci niz§i nez minimalni
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Cetnost monitorovani se monitorovani provadi jednou pro kazdou vsadku.

() Monitorovani TOC a monitorovani CHSK jsou alternativy.
Je upfednostiiovano monitorovani TOC, jelikoz nevyzaduje pouziti vysoce
toxickych sloucenin.

(5) Monitorovani Cr(VI) se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaiji
slou€eniny Sestivazného chromu.

(8) V pripadé nepfimého vypousténi do vodniho recipientu lze Cetnost
monitorovani snizit, jestlize navazna distirna odpadnich vod je koncipovana
a naleZité vybavena ke snizovani dotéenych znedistujicich latek.

(") Monitorovani Cr se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaji
slougeniny chromu.

(8) Monitorovani F- se pouzije, pouze pokud se v procesech pouzivaji
slouceniny fluoru.

1.1.10. Emise béhem OTNOC

Je zpracovan Provozni
ovzdusi — natéry pasl a svitki pro celou technologii
(soucasti pfiloh zadosti o] vydani P,
véetné identifikace a feSeni pfipadnych havarijnich

fad zdroje znecistovani

stav(l). Zdroje budou provozovany v souladu
BAT 13. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici omezeni éetnosti | s technickymi podminkami stanovenymi  vyrobci
vyskytu OTNOC a snizeni emisi béhem OTNOC je pouziti | zafizeni a navodem na obsluhu. Zejména Zarizeni
obou nize uvedenych technik. budou dodrZzeny terminy pravidelné udrzby, servisu | bude v souladu
a. Urc&eni kritického zafizeni; arevize zafizeni, které budou provadény v souladu s BAT.
b. Kontrola, udrzba a monitorovani. s pokyny vyrobce. Zavady plynouci ze zavéru kontrol
budou odstranény v predepsanych terminech.
Trvala systémova kontrola bude zajistovana
provozovatelem tak, aby byly bezpecénostni prvky
trvale  funkéni. Provozovatel bude pravidelné
kontrolovat provozni stav zafizeni.
1.1.11. Emise v odpadnich plynech
1.1.11.1. Emise tékavych organickych slou€enin VOC
BAT 14. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici snizit emise tékavych . — .
- .. . . ; ) s... | Technologicka zafizeni budou zakrytovana
organickych slouéenin z vyrobnich a skladovacich prostor je pouziti a odsavana. Posuzovana technologie bude odsavana
techniky a) a vhodné kombinace dalSich nize uvedenych technik. L 10log ixix —
o . . - - « . .. v uzlech nanaseni barev a suseni barev. Znecisténa Zarizeni
a. Vybér, koncipovani a optimalizace systému — obecné pouZitelné; o - .
N e . . "y ... | vzduSina bude vedena do koncové technologie | bude v souladu
b. Odsavéni vzduchu co moZna nejblize mistu pouziti materiald s C o L .
k omezovani emisi (jednotky termické oxidace), s BAT.

obsahujicich VOC — nemusi byt pouzitelné, pokud uzavfeny prostor
vede k obtiznému pfistupu k strojnimu zafizeni b&hem provozu.
Pouzitelnost mlize byt omezena tvarem a velikosti uzavieného

kde dochazi k degradaci VOC. Pracovisté pfipravy
barev a micharny budou rovnéz odsavany.
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prostoru;

c. Odsavani vzduchu co mozna nejblize mistu, kde se pfipravuji
barvy/natérové hmoty/adhezivni materialy/tiskarské barvy — pouzije se
pouze tam, kde se pfipravuji barvy/natérové hmoty/adhezivni
materialy/tiskarské barvy;

d. Odsavani vzduchu z procesl sus$eni/vytvrzovani — pouzitelné pouze
pro procesy suseni/vytvrzovani;

e. Minimalizace fugitivnich emisi a tepelnych ztrat z peci/susiek
bud utésnénim vstupu a vystupu u vytvrzovacich peci/susi¢ek

nebo pouZzitim podtlaku pfi suSeni — pouzZije se pouze pfi pouZiti
vytvrzovacich peci/susicek;
f. Odsavani vzduchu z chladici zény - pouzije se, pouze

pokud se podklad po suSeni/vytvrzovani ochlazuje.

g. Odsavani vzduchu ze skladovani surovin, rozpoustédel a odpadu
obsahujicich rozpoustédla — nemusi byt pouzitelné pro uzaviené
kontejnery ani pro skladovani surovin, rozpoustédel a odpadu
obsahujicich rozpoustédla s nizkym tlakem par a nizkou toxicitou;

h. Odsavani vzduchu z disticich prostor —pouzitelné pouze u prostor,
kde jsou strojni dily a vybaveni €istény organickymi rozpoustédly.

BAT 15. Nejlepsi dostupnou technikou pro snizeni emisi VOC
v odpadnich plynech a zvySeni uU€inného vyuzivani zdroji je pouziti
jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace.
I. Zachycovani a vyuziti rozpoustédel v odplynech
a. Kondenzace - pouzitelnost mlze byt omezena v pfipadé,
Ze energeticka narocnost vyuziti je pfili§ vysoka v dasledku nizkého
obsahu VOC;
b. Adsorpce aktivnim uhlim nebo zeolity — pouzitelnost mlize byt
omezena v pfipadé, Ze energetickd naro¢nost vyuziti je pfilis vysoka
v disledku nizkého obsahu VOC;
c. Absorpce s pouzitim vhodné kapaliny — obecné pouzitelné;
ll. Tepelné zpracovani rozpoustédel v odplynech s energetickym
vyuzitim
d. Odvod odplyni do spalovaciho zafizeni — nevztahuje se na odplyny,
které obsahuiji latky uvedené v €l. 59 odst. 5 smérnice o primyslovych
emisich. Pouzitelnost mize byt omezena z divodu bezpecnosti;
e. Rekuperaéni termicka oxidace — obecné pouzitelné;
Regenerativni termicka oxidace s vice lozi nebo s bezventilovym
rotujicim distributorem vzduchu — obecné pouzitelné;
g. Katalytickd oxidace — pouzitelnost miZze byt omezena pfitomnosti

—h

U instalovaného zafizeni bude dochazet k lokalnimu
odtahu pFes suSici pece, zaroven k odsavani celého
prostoru operace nanaseni adhezivniho mustku
a nanaseni finalni vrstvy, v€etné micharny a pouziti
stiracich nozd. VeSkera vzduSina bude odtahovana
na dopalovaci zafizeni RTO s ucinnosti 95-98 %
termické oxidace C¢astic VOC. Po ocfekavaném
zpfisnéni limitd v ramci legislativy EU je planovano
zavedeni recyklaCni kondenzace odpafenych VOC
pfed dopalovanim na RTO a opétovné pouZiti
kondenzatu ve vyrobé. Spole¢nost Toppan Packaging
Czech s.r.o. ziskava o této oblasti nové technologické
zkuSenosti, protoze v jiné divizi testuje =zafizeni
pro regeneraci VOC italské spole¢nosti
DEC IMPIANTI S.p.A.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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katalyzatorovych jed(;
lll. Zpracovani rozpoustédel v odplynech bez vyuziti rozpoustédel
¢i energetického vyuziti
h. Biologické ¢&isténi odplynt — pouzitelné pouze pro oSetfeni biologicky
rozlozitelnych rozpoustédel.
i. Termicka oxidace — obecné pouzitelné.

BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou ke snizeni spotieby energie
systému snizeni emisi VOC je pouziti jedné z nize uvedenych technik
nebo jejich kombinace.

a. Udrzovani koncentrace VOC odvadénych do systému cisténi odplynud
pomoci ventilatori s frekvenénimi méni¢i — pouzitelné pouze
pro centralni termalni systémy ¢isténi odplynt v diskontinualnich
procesech, jako je tisk;

b. Vnitfni koncentrace rozpoustédel v odplynech — pouzitelnost muze byt
omezena zdravotnimi a bezpeénostnimi faktory, jako je LEL,
a pozadavky na jakost nebo specifikacemi vyrobku;

c. Vnéjsi koncentrace rozpoustédel v odplynech adsorpci — pouzitelnost
muze byt omezena v pfipadé, Ze energetickd naroc¢nost je pfilis
vysoka v dusledku nizkého obsahu VOC;

d. Technika pretlakové komory ke snizeni objemu odpadnich plynt —
obecné pouzitelné.

Odsavani tiskarskych stroju bude fizeno frekvenénimi
ménici. Do jednotek termické oxidace bude zausténo
odsavani uzld nanaseni a suseni barev.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.

1.1.11.2. Emise NOx a CO
BAT 17. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici snizit emise NOy
v odpadnich plynech pfi omezeni emisi CO z tepelného zpracovani
rozpoustédel v odplynech je pouziti techniky a) nebo obou
niieauvgji?n);’glti]zt;(;hngc(fm|'nek tepelné Upravy (navrh a provoz) — pouzitelnost Proto?e veSkera vzdusina z  prostoru pec
) P P P pravy P P bude odtahovana na dopalovaci zafizeni RTO,

konstrukce mlize byt omezena na stavajici zafizeni;

b. Pouziti hofakl s nizkymi emisemi NOx — ve stavajicich zafizenich
muze byt pouzitelnost omezena konstrukci a/nebo provoznimi
omezenimi.

Uroveii emisi spojena s BAT (BAT-AEL) u emisi NOx v odpadnich plynech
a orientaéni uroven emisi CO v odpadnich plynech z termického €isténi
odplynt

° NOx:

- Uroven emisi spojena s BAT (') (denni primér nebo pramér
za interval odbéru vzorku): 20-130 mg/Nm? (2),
- orientaéni uroven emisi (') (denni primér nebo pramér

za interval odbéru vzork(): Zadna orientaéni Uroven;

poCita se se sefizovanim hofaku dopalovaci pece
jako koncového zafizeni pro snizovani emisi. Sefizeni
hofaku peci bude provadéno pro potfebu optimalizace
spalovani zemniho plynu.

Pro posuzovany zdroj bude realizovano monitorovani
TVOC, NOx a CO s ¢getnosti 1x rocné.
Lze predpokladat, ze uroven emisi spojena s BAT
pro NOx a CO bude pInéna.

Zarizeni nelze
porovnat
s BAT, méreni
emisi jesté
neprobéhlo.
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- Uroven emisi spojena s BAT (1) (denni pramér nebo prdmér
za interval odbéru vzorkud): BAT-AEL neni k dispozici,
- orientaéni uroven emisi (') (denni primér nebo pramér
za interval odbéru vzorku): 20-150 mg/Nm3.
(") Uroven emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou a orientaéni uroveri
se nepouziji v pfipadech, kdy jsou odplyny odvadény do spalovaciho zafizeni.
(%) BAT-AEL se nemusi pouzit, vyskytuji-li se v odplynu slou¢eniny s obsahem
dusiku (napf. DMF nebo NMP (N-methylpyrrolidon)).
Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 11.

1.1.11.3. Emise prachu

BAT 18. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici snizit emise prachu
v odpadnich plynech z pfipravy povrchu podkladu, fezani, nanaseni
natérovych hmot a koneé¢né upravy pro odvétvi a procesy uvedené nize
je pouziti jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace.

a. Stfikaci kabina s mokrou separaci (sténa s vodni clonou);

b. Mokra vypirka;

c. Sucha separace prestfiku adsorpénim materialem;

d. Sucha separace prestfiku pomoci filtr({;

e. Elektrostaticky odlu€ovac.

Emise prachu nebudou vznikat. Na vstupnich

Urovné emisi spojené s nejleps$imi dostupnymi technikami (BAT-AEL) %l,JI’OV’InaCh " pl?StquCh foluch'nebude provad.ena Neni .
pro emise prachu do odpadnich plyni zadvna povrch'ova Uprava, kte’ra by byla zdrojem relevantni.
Parametr — Sektor — Proces — Denni primér nebo priimér za interval odbéru prasnosti, nenf tedy aplikovatelné.
vzorkU:
e Prach - lakovani vozidel — nastfik, natirani jinych kovovych
a plastovych povrchlt — nastfik, natéry letadel - pfiprava
(napf. brouseni, otryskavani), aplikace natérd, natirani a potisk
kovovych oball — aplikace nastfikem, natirani dfevénych povrcht —
pfiprava, natirani: < 1-3 mg/Nms.
PfisluSné monitorovani je popsano v BAT 11.
1.1.12. Energeticka ucinnost
BAT 19. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici efektivni vyuzivani | Cilem spole¢nosti Toppan Packaging Czech s.r.o.
energie je pouziti technik a) a b) a vhodné kombinace technik c) az h), | je monitorovani spotfeb energii a cileny energeticky
které jsou uvedeny nize. management, vedouci k Usporam  energii. Zafizeni
Techniky Fizeni Budou zpracovavany energetické bilance. bude v souladu
a. Plan energetické uginnosti; Dale bude zpracovavan plan investic, kdy je cilem, s BAT

b. Evidence energetické bilance;
Mira podrobnosti a povaha planu energetické UcCinnosti a evidence
energetické bilance se bude obecné vztahovat k povaze, rozsahu

mimo jiné, vytipovani feSeni pro Uspory energii.
Odpadni teplo =z jednotek termické oxidace
bude rekuperovano. Jedna se o zpétné ziskavani
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a slozitosti zafizeni a pouzitym druhim zdroji energie. Nemusi byt

pouzitelné, je-li €innost povrchové Upravy za pouziti organickych

rozpoustédel (STS) provadéna v ramci vétsiho zafizeni,

za predpokladu, Ze plan energetické ucinnosti a evidence energetické

bilance tohoto vétSiho zafizeni dostate¢né pokryvaji ¢innost STS.
Techniky tykajici se procesu

c. Tepelnda izolace nadrzi a kontejnerd obsahujicich chlazené
nebo vyhfivané kapaliny a spalovacich a parnich systému -
obecné pouzitelnég;

d. Rekuperace tepla prostfednictvim kombinované vyroby elektfiny
atepla — KVET (kombinovana vyroba tepla a elektfiny) nebo CCHP
(kombinovana vyroba elektfiny, tepla a chladu) — pouzitelnost miize
byt omezena usporfadanim zafizeni, vlastnostmi proud horkého plynu
(napf. pritokem, teplotou) nebo absenci vhodné poptavky po teple;

e. Rekuperace tepla z proudd horkého plynu — pouzitelnost mize byt
omezena uspofadanim zafizeni, vlastnostmi proudd horkého plynu
(napt. pritokem, teplotou) nebo absenci vhodné poptavky po teple;

f.  PfizpGsobeni toku vzduchu z procesu a odplynd — obecné pouzitelné;

g. Recirkulace odplynd ze stfikacich kabin — pouzitelnost muze byt
omezena ze zdravotnich a bezpeénostnich divodu;

h. Optimalizovana cirkulace teplého vzduchu ve velkoobjemovych
vytvrzovacich kabinach za pouZiti vzduchového turbulatoru -
pouzitelné pouze pro sektory aplikaci nastfikem.

Urovné environmentalni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi
technikami (BAT-AEPL) u specifické spotieby energie (ro¢ni primér)
Lakovani vozidel

e osobni vozidla: 0,5-1,3 MWh/nalakované vozidlo;

e dodavky: 0,8-2 MWh/nalakované vozidlo;

e kabiny nakladnich vozidel: 1-2 Wh/nalakované vozidlo;

e nakladni vozidla: 0,3-0,5 Wh/nalakované vozidlo;

Kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky
e ocelovy a/nebo hlinikovy svitek: 0,2-2,5 kWh/m? natfené plochy (1);
Povrchova uprava textilii, félii a papiru

e povrchova uprava textilii polyurethanem a/nebo polyvinylchloridem:

1-5 kWh/m2 upraveného povrchu;
Vyroba vinutych dratt
e draty o priméru > 0,1 mm: < 5 kWh/kg natfeného dratu;

tepla z RTO, kdy je v RTO umistén tepelny vyménik,
ktery jima teplo z odtahované vzdusiny a ohfiva jim
pfisavany vzduch, ktery jde zpét do susici pece.

Tok odpadni  vzduSiny bude automaticky Ffizen
frekvencnimi ménici. Pfedpokladana/vypoctena
urovefi environmentalni vykonnosti u specifické
spotfeby energie (ro¢ni prdmér) u flexotisku

bude 98,21 Wh/m? (z 470 106 000 m? vyrobeného
bariérového filmu — 163 800 000 m x 2,287 m Sife role
a spotifebé energie 36 792 000 000 Wh v roce 2027,
véetné energie pro provoz RTO dopalovacich
zarizeni).

Poznémka: Urovné environmentéalni  vykonnosti
spojené s nejlepSimi  dostupnymi  technikami
(BAT-AEPL) u specifické spotfeby energie (rocni
prdmér) jsou srovnavany s flexotiskem, protoZze
se jedna o kombinaci technik. Blize je vSak flexotisk,
protoZe se jedna o pruzny plastovy material — fdlii.
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Natirani a potisk kovovych obalu
e vSechny typy vyrobku: 0,3-1,5 kWh/m?2 natfeného povrchu;
Heatsetovy ofsetovy rotaéni tisk
e vSechny typy vyrobkud: 4-14 Wh/m? potiSténé oblasti ;
Flexotisk a jiny neZ publikacni rotaéni hlubotisk
e v8echny typy vyrobkud: 50-350 Wh/m? poti§téné oblasti;
Rotacni hlubotisk publikaci
e vSechny typy vyrobkud: 10-30 Wh/m2 potisténé oblasti.
(") Urovné BAT-AEPL se nemusi pouZit, je-li linka pro kontinualni nanaseni
natérové hmoty na kovové svitky soucCasti vétdiho vyrobniho zafizeni
(napf. ocelarny) nebo u kombinovanych linek.
PFislu§né monitorovani je popsano v BAT 19 pismenu b).

1.1.13. Vyuzivani vody a vytvafeni odpadnich vod

BAT 20. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici snizit spotifebu vody
a vytvareni odpadnich vod z vodnich procesii (napf. odmast'ovani,
Cisténi, ¢isténi povrchl, mokra vypirka) je pouziti techniky a) a vhodné
kombinace dalSich nize uvedenych technik.
a. Plan hospodareni s vodou a audity vody — mira podrobnosti a povaha
planu hospodareni s vodou a auditll vody budou obecné souviset
s povahou, rozsahem a slozitosti zafizeni. Nemusi byt pouzitelné,
je-li €innost povrchové upravy za pouziti organickych rozpoustédel
(STS) provadéna vramci vétSiho zafizeni, za pfedpokladu, Ze plan
hospodareni s vodou a audity vody tohoto vétSiho zafizeni dostate¢né
pokryvaiji ¢innost STS;
b. Reverzni kaskadové oplachy — pouZije se, pokud se pouZivaji
oplachové procesy;
c. Opétovné pouziti a/nebo recyklace vody — obecné pouzitelné.
Urovné environmentalni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi
technikami (BAT-AEPL) u specifické spotieby vody (ro¢ni primér)
Lakovani vozidel
e osobni vozidla: 0,5-1,3 m%nalakované vozidlo;
e dodavky: 1-2,5 m3/nalakované vozidlo;
e kabiny nakladnich vozidel: 0,7-3 m3/nalakované vozidlo;
e nakladni vozidla: 1-5 m3nalakované vozidlo;
Kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky
e ocelové a/nebo hlinikové svitky: 0,2-1,3 I/m? natfené plochy (1);
Natirani a potisk kovovych obalt
e dvoudilné napojové plechovky DWI: 90-110 /1000 plechovek.

V procesu bude pouzivana chladici voda. Voda
bude cirkulovat v uzavieném technologickém okruhu
a doplhovany budou jen ztraty zplsobené vyparem

¢i vynosem na upravovany material.
V4 vlastni technologie
nebudou produkovany odpadni vody.

potisku

folii

Neni
relevantni.
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(") Urovn& BAT-AEPL se nemusi pouzit, je-li linka pro kontinualni nanageni
natérové hmoty na kovové svitky soucasti vétSiho vyrobniho zafizeni
(napf. ocelarny) nebo u kombinovanych linek.

PFislusné monitorovani je popsano v BAT 20 pismenu a).

1.1.14. Emise do vody

BAT 21. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici snizit emise do vody
a/nebo usnadnit opétovné pouziti a recyklaci vody z vodnich procest
(napf. odmast'ovani, ¢isténi, ¢isténi povrchi, mokra vypirka) je pouziti
kombinace nize uvedenych technik.

Piedbézné, primarni a obecné ¢isténi

a. Egalizace — vSechny znecistujici latky;

b. Neutralizace —kyseliny, zasady;

c. Mechanicka separace, napfiklad pomoci c&esli, sit, piskovych
odluCovadl, primarnich usazovacich nadrzi a magnetické separace —
hrubé tuhé latky, nerozpusténé tuhé latky, kovové Castice;

Fyzikalné-chemicka uprava

d. Adsorpce — adsorbovatelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné
nebo inhibicni znecistujici latky, napf. AOX;
e. Vakuovd destilace — rozpusténé biologicky nerozlozitelné

nebo inhibiéni znecistujici latky, které lze destilovat, napf. néktera
rozpoustédia;

f. VysraZzeni — vysraZitelné rozpusténé biologicky nerozloZitelné
nebo inhibiéni znedistujici latky, napf. kovy;

g. Chemicka redukce — redukovatelné rozpusténé biologicky
nerozlozitelné nebo inhibiéni znecistujici latky, nap¥. Sestimocny chrom
(Cr(VD)).

h. lontova vyména — ionizované rozpusténé biologicky nerozlozitelné
nebo inhibi¢ni znecistujici latky, napf. kovy;
i. Stripovani — Cistitelné znecistujici latky, napf. nékteré adsorbovatelné
organicky vazané halogeny (AOX);
Biologické ¢isténi
j- Biologické Cisténi — biologicky rozlozitelné organické slouceniny;
Koneéné odstranéni tuhych €astic
k. Koagulace a flokulace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vazané
na tuhé znecistujici latky;
I. Sedimentace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vazané na tuhé
znedistujici latky;
m. Filtrace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vazané na tuhé znecistujici
latky;

z vlastni technologie potisku
nebudou produkovany odpadni vody.

folii

Neni
relevantni.
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n. Flotace — nerozpusténé tuhé latky a kovy vazané na tuhé znecistujici
latky.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL)
pro pfima vypousténi do vodniho recipientu ()
Lakovani vozidel, kontinualni nandSeni natérové hmoty na kovové svitky,
natirani a potisk kovovych oball (pouze pro plechovky DWI)

e celkové nerozpusténé latky (NL): 5-30 mg/l;

e chemicka spotieba kysliku (CHSK) (2): 30-150 mg/I;

e adsorbovatelné organicky vazané halogeny (AOX): 0,1-0,4 mg/l;

o fluorid (F-) (3): 2-25 mgl/l;
Lakovani vozidel, kontinuélni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e nikl (vyjadfeny jako Ni): 0,05-0,4 mg/l;

e zinek (vyjadieny jako Zn): 0,05-0,6 mg/l (*);
Natéry letadel, kontinuélni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e celkovy chrom (vyjadfeny jako Cr) (°): 0,01-0,15 mgl/l;

e Sestimocny chrom (vyjadreny jako Cr(VI)) (¢): 0,01-0,05 mg/I.
(") Obdobi pro stanoveni priméru je uvedeno v ¢asti Obecné Gvahy.
(3) BAT-AEL pro CHSK Ize nahradit BAT-AEL pro TOC. Korelace mezi CHSK
a TOC se urCuje pfipad od pfipadu. Je upfednosthiovana
BAT-AEL pro TOC, jelikoz monitorovani TOC nevyzaduje pouziti vysoce
toxickych sloucenin.
(®) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
fluoru.
(*) Horni hranice rozsahu BAT-AEL muze byt 1 mg/l v pfipadé substratd
s obsahem zinku nebo substrattl pfedem oSetfenych za pouziti zinku.
(5) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
chromu.
(6) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouc¢eniny
chromu(VI).
PFislusné monitorovani je popsano v BAT 12.
Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL)
pro nepfima vypousténi do vodniho recipientu (') (3)
Lakovani vozidel, kontinualni nan&Seni natérové hmoty na kovové svitky,
natirani a potisk kovovych oball (pouze pro plechovky DWI)

e adsorbovatelné organicky vazané halogeny (AOX): 0,1-0,4 mg/l;

e fluorid (F) (3): 2-25 mgl/l;
Lakovani vozidel, kontinualni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e nikl (vyjadfeny jako Ni): ,05-0,4 mg/l;
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e zinek (vyjadieny jako Zn): 0,05-0,6 mg/l (*);
Natéry letadel, kontinuélni nanaseni natérové hmoty na kovové svitky

e celkovy chrom (vyjadfeny jako Cr) (°): 0,01-0,15 mgl/l;

e Sestimocny chrom (vyjadreny jako Cr(VI)) (¢): 0,01-0,05 mg/I.
(') BAT-AEL se nemusi pouzit v pfipadé, Ze navazna cistirna odpadnich vod
je navrzena a nalezité vybavena ke snizovani emisi dotéenych znecistujicich
latek, pokud vysledkem neni vysSi stupen znecisténi zivotniho prostredi.
(?) Obdobi pro stanoveni priméru je uvedeno v ¢asti Obecné Gvahy.
(®) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
fluoru.
(*) Horni hranice rozsahu BAT-AEL muze byt 1 mg/l v pfipadé substratd
s obsahem zinku nebo substratt pfedem oSetfenych za pouziti zinku.
(5) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
chromu.
(6) BAT-AEL se pouZije, pouze pokud se v procesech pouzivaji slouceniny
chromu(VI).
Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 12.

1.1.15. Nakladéani s odpady

BAT 22. Nejlepsi dostupnou technikou pro snizeni mnozstvi odpadu
odesilaného k odstranéni je pouziti technik a) a b) a jedné nebo obou nize
uvedenych technik c) a d).

a. Plan nakladani s odpady;

b. Monitorovani mnozstvi odpad(;

c. Vyuziti/recyklace rozpoustédel;

d. Techniky specifické pro toky odpadu.

Pfi nakladani s odpady bude nastaven systém
preferujici hierarchii nakladani s odpady podle zakona
¢. 541/2020 Sb., vplatném znéni. Prioritou
bude pfedchazeni vzniku odpadu a nebude-li mozné
vzniku odpadu predejit, pak bude v nasledujicim
pofadi nasledovat jeho pfiprava k opétovnému pouziti,
recyklace, jiné vyuziti, v€etné energetického vyuziti,
a neni-li mozné ani to, jeho odstranéni. Bude dochazet
k ro¢ni evidenci mnozstvi vyprodukovanych odpadi
pro kazdy druh odpadu. Obsah rozpoustédla v odpadu
bude stanovovan pravidelné (nejméné jednou rocné)
analyzou nebo vypoctem.

V souladu se zakonem & 541/2020 Sb.,
resp. vyhlaskou ¢&. 273/2021 Sb., budou nastaveny
evidence odpadu, ohlasovani odpadl a ovéfovani
kritickych ukazateld v odpadu. Produkované odpady
budou po zahajeni vyroby pfedavany k materialovému

vyuZiti oprdvnénym spoleénostem, které budou
podle zadavacich podminek vysoutéZeny
ve vybérovém fizeni. Seznam koncovych zafizeni
riznych opravnénych odpadovych spoleénosti,

Zafizeni
bude v souladu
s BAT.
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které jsou schopny podle souhlasd k nakladani
s odpady pfijimat hmotnostné nejvyznamnéjsi kody
nebezpecnych odpadu a vyuzivat je bud energeticky
nebo provadét jejich predupravy pro dalsi vyuziti:
Recovera Vyuziti zdroji a.s., FCC BEC, s.r.o,
EKOM CZ a.s., DEKONTA, a.s.

1.1.16. Emise pachovych latek

BAT 23. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zamezeni vzniku emisi
pachovych latek nebo, neni-li to mozné, snizit jejich mnozstvi, je vytvorit,
provést a pravidelné prezkoumavat plan snizovani emisi pachovych latek
jako soucast systému environmentalniho fizeni (viz BAT 1); tento plan
zahrnuje vSechny nasledujici prvky:

- program s popisem opatfeni a lhut,

- protokol o reakcich na zjisténé vyskyty emisi pachovych latek,
napft. stiznosti,

- program piedchazeni emisim pachovych latek a jejich snizovani
navrzeny tak, aby byly identifikovany zdroje, popsan podil jednotlivych
zdroju a provedena opatfeni k pfedchazeni emisim pachovych latek
a/nebo jejich snizeni.

Pouzitelnost je omezena na pfipady, kde se oCekava obtéZovani emisemi
pachovych latek u citlivych receptori a/nebo kde je takové riziko
opodstatnéné.

S ohledem na skute€nost, Zze zafizeni k potisku folii
budou odsavana a vzdusSina bude vedena do jednotek
termické oxidace, kde dojde k degradaci organickych
latek, vcetné latek nesoucich pachovy vjem,
budou emise pachovych latek ze zdroje
minimalizovany.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.

1.8. Zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) pro povrchovou upravu textilii, folii a papiru

Urovné emisi uvedené niZe pro povrchovou Upravu textilii, folii a papir

U jsou spojeny s obecnymi zavéry o BAT popsanymi v oddile 1.1.

Uroveii emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u fugitivnich emisi VOC z povrchové upravy textilii, folii a papiru
(ro¢ni pramér)

e fugitivni emise tékavych organickych sloucenin vypocitané pomoci
hmotnostni bilance rozpoustédel: < 1-5 procent (%) vstupniho
mnozstvi rozpoustédla.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 10.

Uroveii emisi spojena s nejlep$i dostupnou technikou (BAT-AEL)
pro emise VOC v odpadnich plynech z povrchové upravy textilii, félii
a papiru (denni primér nebo priimér za interval odbéru vzork)

e TVOC: 5-20 mg C/Nm3 (") (3).

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL je 50 mg C/Nm3, pokud se pouzivaji
techniky, které umoznuji opétovné pouzitilrecyklaci zpétné ziskaného
rozpous$tédla.

U instalovaného zafizeni bude dochazet k lokalnimu
odtahu pres susici pece, zaroven k odsavani celého
prostoru operace a pouziti stiracich nozu
na aplikacnich valcich.

Lze pfedpokladat, Zze droven emisi spojena s nejlepsi
dostupnou technikou (BAT-AEL) u fugitivnich emisi
VOC z povrchové upravy textilii, félii a papiru
(ro¢ni prameér) vypocitané pomoci hmotnostni bilance
rozpoustédel bude pod hranici 1-5 procent (%)
vstupniho mnozstvi rozpoustédia.

Emise VOC v odpadnich plynech jsou garantovany
vyrobcem do 20 mg/ms3.

Fugitivni emise tékavych organickych slou¢enin budou
pocitany nejméné jednou ro¢né pomoci hmotnostni

(3) U zafizeni vyuzivajicich BAT 16 pismeno c) v kombinaci s technikou Cisténi

bilance vstupd a vystupl rozpoustédel v zafizeni

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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odplynu se pro odpadni plyn koncentratoru pouzije dodateéna BAT-AEL nizSi
nez 50 mg C/Nms.
PFisluSné monitorovani je popsano v BAT 11.

ve smyslu pfilohy VII ¢asti 7 bodu 2 smérnice
2010/75/EU.

VeSkeré stroje a zafizeni nakladajici s tékavymi
organickymi latkami budou vybaveny technologickou
vzduchotechnikou, kterou budou té&kavé organické
latky odtahovany na koncové zafizeni ke sniZzovani
emisi, kterym je dopalovaci zafizeni tékavych
organickych latek pracujici na principu termické
oxidace. Po dopaleni organickych latek v zafizeni
bude odpadni vzdudina vypousténa do ovzdusi

samostatnym kominem.

) 1.12. Zavéry o nejlepsich dostupnych technikach (BAT)
Urovné emisi uvedené nize pro flexotisk a jiny nez publikacni rota¢ni hlub

pro flexotisk a jiny nez publika€ni rota¢ni hlubotisk

otisk jsou spojeny s obecnymi zavéry o BAT popsanymi v oddile 1.1.

Uroven emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u celkovych emisi VOC z flexotisku a jiného nez publikacniho rota¢niho
hlubotisku (ro¢ni priimér)

o celkové emise tékavych organickych slou€enin vypocitané pomoci
hmotnostni bilance rozpoustédel: < 0,1-0,3 g tékavych organickych
slou€enin na kg vstupu netékavych latek.

Pfisludné monitorovani je popsano v BAT 10.

Jako alternativu k BAT-AEL Ize pouzit urovné BAT-AEL uvedené nize.

Urovein emisi spojena s nejlepsi dostupnou technikou (BAT-AEL)
u fugitivnich emisi VOC z flexotisku a jiného nez publikaéniho rota¢niho
hlubotisku (ro¢ni priimér)

o fugitivni emise té&kavych organickych sloucenin vypocitané pomoci
hmotnostni bilance rozpoustédel: < 1-12 procent (%) vstupniho
mnozstvi rozpoustédia.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 10.

Uroveii emisi spojena s nejlep$i dostupnou technikou (BAT-AEL) u emisi
VOC v odpadnich plynech z flexotisku a jiného nez publikacniho
rotacniho hlubotisku (denni prdmér nebo prdmér za interval odbéru vzorku)

e TVOC: 1-20 mg C/Nm?3 (") (3).

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL je 50 mg C/Nm3, pokud se pouzivaji
techniky, které umoznuji opétovné pouzitilrecyklaci zpétné ziskaného
rozpoustédla.

(?) U zafizeni vyuzivajicich BAT 16 pismeno c¢) v kombinaci s technikou ¢isténi
odplynt se pro odpadni plyn koncentratoru pouzije dodateéna BAT-AEL nizsi
nez 50 mg C/Nm3.

Projektové feSeni technologie i vlastni vyrobni haly
bude navrZeno tak, aby byly fugitivni emise omezeny
na minimum. Snahou je, aby maximum moznych emisi
do ovzdusi bylo vedeno fizené pfes odludovaci
zafizeni a vyduchem z RTO. Odbornym odhadem
Ize stanovit fugitivni emise do 5 % (podil hmotnosti
fugitivnich  emisi  tékavych  organickych latek
a hmotnosti vstupnich organickych rozpoustédel).
Kapacita technologie RTO je 2x 78 900 Nm?3/h.

Emise TOC na vystupu z RTO dané specifikaci
vyrobce pfimo pro aplikaci v projektu spolecnosti
Toppan Packaging Czech s.r.o. jsou garantovany
na < 20 mg/Nms3.

Pfislusné monitorovani je popsano v BAT 11.

Zarizeni
bude v souladu
s BAT.
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7. Seznam pouzité legislativy
Zakon ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném
registru zneciStovani a o zméné nékterych zakonu (zdkon o integrované prevenci),
v platném znéni.
Zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.
Zakon ¢. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych dalSich zakonu, v platném znéni.
Zakon €. 541/2020 Sb., o odpadech, v platném znéni.
Zakon ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zpusobenych vybranymi
nebezpeénymi chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a o zméné zakona
€. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni pozdéjSich pfedpisl, (zakon o prevenci
zavaznych havarii), v platném znéni.
Zakon €. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych
zakonul (chemicky zakon), v platném znéni.

Vyhlaska €. 450/2005 Sb., o nalezitostech nakladani se zavadnymi latkami a o nalezitostech
havarijniho planu, zplsobu hlaSeni havarii, jejich zneSkodriovani a odstrafiovani
jejich Skodlivych nasledk, v platném znéni.

Vyhlaska 288/2013 Sb., o provedeni nékterych ustanoveni zakona o integrované prevenci,
v platném znéni.

Vyhlaska €. 415/2012 Sb., o pfipustné urovni znecistovani a jejim zjisStovani a o provedeni
nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Nafizeni vlady €. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci,
v platném znéni.

8. Seznam pouzitych zkratek

BAT nejlepsi dostupna technika

EMS environmentalni systém managementu
IP integrované povoleni

KU krajsky Grad
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