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Vyjadieni k aplikaci nejlepSich dostupnych technik vramci vydani zmény
integrovaného povoleni pro Zafizeni na taveni véetné slévani horcikovych slitin
véetné pretavovani produktl (rafinace, vyroba odlitki) o kapacité vétSi nez 20 t
spolec¢nosti Crown Metals CZ s.r.o.

Dopisem, ¢&. j. KUUK/007066/2024 ze dne 11. 1. 2024, jste nas pozadali o vyjadreni
k aplikaci nejlepSich dostupnych technik z divodu zahajeni Fizeni ve véci vydani podstatné
zmény €. 9 integrovaného povoleni pro Zafizeni na taveni v€etné slévani hof&ikovych slitin
v€etné pretavovani produktu (rafinace, vyroba odlitkd) o kapacité vétsi nez 20 t spolecnosti
Crown Metals CZ s.r.o., se sidlem Nadrazni 214, 435 33 Louka u Litvinova, IC 26449218.

Ke zméné integrovaného povoleni bylo zaslano:
e Zadost o zménu integrovaného povoleni_CM
Havarijni plan_rev04
Hlukova studie_CM
Odborny posudek_CM
Koordinacni situace
Layout technologie
Pravodni zprava_CM
Souhrnna technicka zprava_CM
Protokol o nezafazeni prevence ZH_CM
Struéné shrnuti udajd ze zadosti
Provozni fad pro gravitacné sorpéni odluc¢ovac oleja
Provozni fad pro tavici zafizeni a filtraéni stanici
Certifikat ISO 9001:2015
Certifikat ISO 14001:2015
Certifikat ISO 45001:2018

Dlvodem zadosti o zménu IP je planované navySeni kapacity vyroby ve stavajicim vyrobnim
provozu.



Mistni Setfeni za uCelem ovéfeni souladu aktualniho stavu zafizeni se zavéry o BAT
bylo provedeno dne 24. 1. 2024.

Udaje o zarizeni

Spole¢nost Crown Metals CZ s.r.o. vyrabi hofcikové slitiny z odpadniho hof¢ikového Srotu
ze slévarenskych provozu. Cilem instalace nové technologie je navySeni produkce
ze stavajicich 12 000 t/rok na dvojnasobek, tedy na 24 000 t/rok.

Vstupnim materialem pro recyklaci hofcikovych slitin je pfevazné hoicikovy Srot a hofCikove
ingoty. Tento material prochazi namatkovou kontrolou, pfi které je kontrolovana kvalita
dodanych slitin a dale slouzi jako vsazka do kelimkovych peci. K vsazce jsou pfidavany
tavici soli alegovaci prvky. Jsou instalovany celkem 4 nové tavici kelimkové pece
s plynovym ohfevem, kazda o kapacité 3 500 kg a jedna specialni kelimkova plynova pec
o kapacité 1 500 kg. Hotovymi vyrobky jsou ingoty slitiny hof&iku s dalSimi legujicimi prvky,
jejichz podil se lisi dle pozadavkl zakaznika. Struska je dale upravovana na hofeCnaté
hnojivo.

Technické jednotky s ¢innosti podle pfilohy €. 1. zakona

Tavici kelimkové plynové pece — 4 ks, kapacita vsazky jedné pece cca 3 500 kg
Tavici kelimkova plynova pec, kapacita vsazky cca 1 500 kg

Udrzovaci elektricka pec a rafina¢ni systém, kapacita 3 000 kg

Systém automatického odlévani — 2 ks zafizeni na kontinualni liti

Vstupni material slouzi jako vsazka do kelimkovych peci. K vsazce jsou pfidavany tavici soli
a pro chemickou vyvazenost vysledného produktu je nutné bé&éhem procesu pfretavovani
pfidavat legovaci prvky, jejichz obsah se li§i podle specifikace zakaznika a podle druhu
slitiny. BEhem tavby probiha michani a rafinace dusikem, ¢imz dochazi k odstranénim plynu
a necistot z taveniny. B&hem tavby probiha analyza slozeni a pfipadné fedéni pfidanim
Cistého hofciku.

Kazda tavici pec je vybavena regeneraCnimi hofaky, zapalovacim hofakem, dmychadlem
pro pfivod spalovaciho vzduchu, ventildtorem pro odvod koufe a dvoupolohovym
Styfcestnym reverznim ventilem. Princip regeneraénich hofaku spociva ve stfidavém ohfevu
spalovaciho vzduchu v regeneratorech vyhfivanych spalinami. Rezim spalovani horaki
umoziiuje spalovani pfi vysoké teploté s nizkym obsahem kysliku. Spalovaci proces
bude fizen pomoci programového fizeni, kdy bude hlidan poméru paliva a vzduchu, teplota
atlaku v komofe pece. Tim bude dosazeno pozadovanych procesu ohfevu, udrzovani
a chlazeni.

Z tavicich peci bude nasledné tavenina pfecCerpana do udrzovaci pece o kapacité 3 000 kg.
Jedna se o elektricky vyhfivanou pec, ktera bude taveninu udrzovat pfi teploté cca 650 °C.
Do pece bude pfivedena ochranna atmosféra, ktera ochrani taveninu pred kontaktem
se vzduchem. Tavenina se necha ustalit a pak bude pfecerpavana do zafizeni pro liti ingota.
Liti ingotdl bude probihat pomoci systému pro automatické odlévani, a to do litinovych kokil
umisténych na dopravniku. Na konci stroje na odlévani ingotd budou ochlazené a ztuhlé
ingoty pfesunuty na plodinu, kde bude zkontrolovana kvalita jejich povrchu. Ingoty splfiujici
pozadované kvalitativni parametry dopravi dopravnik do robotického stohovaciho stroje,
ktery ingoty nasklada na kovové palety.

Ze specialni kelimkové plynové pece bude probihat liti pfimo do malého kontinualniho liciho
stroje, ktery je technicky shodny se systémem pro automatické odlévani z udrzovaci pece.
Hotovymi vyrobky budou ingoty o rozmérech 630 x 125 x 90 mm a hmotnosti 12 kg. Slitiny
budou mit slozeni 91-95 % hofciku, 4-9 % hliniku, 0,5 % manganu a 0,05-1 % zinku
dle druhu hof€ikoveé slitiny.



Pfimo spojené ¢innosti

Skladovani vstupnich material( — hof¢ikovy Srot

Skladovani vstupnich materialt — hof¢ikové (hlinikové) ingoty ke zpracovani
Skladovani vstupnich materialt — legury, tavici soli

Skladovani vstupnich materiall — vapenny hydrat

Technické plyny — skladovani zkapalnéného dusiku a oxid sifi¢itého
Skladovani PHM

Kompresorovna — vyroba stlateného vzduchu

Chlazeni — chlazeni forem pfi liti ingotud

Filtraéni stanice Nederman FS722/5.5 + GA10L

Skladovani hotovych vyrobkl — hof€ikové ingoty

Skladovani hotovych vyrobkl — hnojivo hof€ikové (vedlejsi produkt)

Vstupni material ur€eny k recyklaci je skladovan na betonovych plochach uvnitf arealu
zafizeni a béhem ukladani je roztfidén dle velikosti.

Spaliny od hofaku peci budou nucené odtahovany a za ventilatory pro odvod koufe
budou svedeny do spole¢ného sbérace, ktery je zaveden do komina K4. Pece jsou dale
vybaveny digestofemi, které jsou propojeny se zafizenim na odtah vzduchu. Tyto odtahy
jsou svedeny do filtragni stanice, ktera je vybavena tkaninovymi filtry pro zachyt prachovych
¢astic. Jako aditivum bude do filtrl pfidavan vapenny hydrat pro neutralizaci oxida siry
ve filtrované vzdusiné. Vyduch z filtru bude vyveden do atmosféry pomoci kominu K3.
Skladani ingotl na palety bude probihat pomoci ru¢ni manipulace.

Palety s odlitymi ingoty budou pfevezeny do vyc¢lenéného prostoru v ramci haly, kde dojde
k jejich vychladnuti. Po vychladnuti budou palety pfevezeny na pracovisté lesténi a znaceni.
Pomoci robota budou ingoty sundany z palety a projdou procesem lesténi. Finalni baleni
bude probihat na robotizovaném pracovisti.

DalSi souvisejici ¢innosti

e Manipulace s materialem
Pro manipulaci se 3rotem bude slouzit stavajici teleskopicky nakladaé, a to pfedevsim
pro manipulaci s velkym a nadrozmérnym Srotem. Pro manipulaci s drobnym Srotem budou

slouzit vysokozdvizné voziky. Drobny Srot bude pfevazen v kovovych bednach o rozmérech
1,8x0,9x 1,1 m.

Stanoveni BAT

V tabulce 1 je provedeno posouzeni BAT za pouziti Provadéciho rozhodnuti Komise (EU)
2016/1032 ze dne 13. Cervna 2016, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych
technikach (BAT) podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU pro odvétvi
nezeleznych kovu.



Tabulka1 Porovnani Zarizeni na taveni vcéetné slévani horcikovych slitin véetné pretavovani produktt (rafinace, vyroba odlitkty)
o kapacité vétsi nez 20 t spole€¢nosti Crown Metals CZ s.r.o. se zavéry o BAT pro odvétvi nezeleznych kovu

Porovnani
a zdavodnéni
rozdilti Feseni

Technologické nebo technické reseni

Nejlepsi dostupna technika dle zavéri o BAT o
v zarizeni

1.1. OBECNE ZAVERY O NEJLEPSICH DOSTUPNYCH TECHNIKACH

1.1.1 Systémy environmentalniho fizeni (EMS)

BAT 1. NejlepSi dostupnou technikou umoziujici zlepsSit celkovou environmentalni
vykonnost je zavést a dodrzovat systém environmentalniho fizeni (EMS), ktery zahrnuje
vSechny nasledujici prvky:
a. angazovanost vedoucich pracovnikl véetné vrcholného vedeni;
b. vedenim stanovena environmentalni politika, jejiz sou€asti je neustalé
zdokonalovani zafizenti;
c. planovani a zavadéni nezbytnych postupu, hlavnich a dil¢ich cild ve spojeni
s finanénim planovanim a investicemi;
d. zavadéni postupl se zvlastnim ddrazem na:
i.  strukturu a odpovédnost,
ii. nabory, Skoleni, zvySovani povédomi a zpUsobilost,
iii.  komunikaci,
iv.  zapojeni zaméstnancu,

V. dokumentaci, Je zaveden certifikovany systém fizeni

vi.  ucinnou kontrolu postup, podle standarda ISO EMS 14001 Zarizeni
vii.  programy udrzby, ktery zahrnuje vSechny prvky dle bodi ai je v souladu
viii. pfipravenost a reakci na mimoradné situace, ry | y prvky s BAT.

ix.  zajisténi souladu s pravnimi pfedpisy v oblasti Zivotniho prostfedi; azi).
e. kontrola vysledkl a pfijimani napravnych opatfeni se zvlastnim ddrazem na:
i.  monitorovani a méfeni (viz téz referencni zpravu o monitorovani emisi
do ovzdusi a vody ze zafizeni podle IED — ROM),
ii. napravna a preventivni opatfeni,
iii. vedeni zaznam,
iv.  nezavisly (pokud mozno) vnitini nebo vnéjsi audit, kterym se zjisti,
zda EMS odpovida planovanym opatfenim azda je fadné provadén
a dodrzovan;
f. pfezkum EMS, ktery provadi vrcholné vedeni, a posouzeni, zda je systém
i naddle vhodny, pfiméfeny a ucinny;
g. sledovani vyvoje €istSich technologii;
h. zohlednéni environmentalnich dopadu kone¢ného vyfazeni zafizeni z provozu
ve fazi navrhu nového provozu a po dobu jeho fungovani;




i. pravidelné porovnavani s odvétvovymi referenénimi hodnotami.
Soucdasti EMS je rovnéz vytvofeni a provadéni akéniho planu pro emise rozptyleného
prachu (viz BAT 6) a uplathiovani systému Fizeni udrzby, ktery se zaméfuje zejména
na vykon systému zmirfiovani emisi prachu (viz BAT 4).
Rozsah (napf. mira podrobnosti) a charakter EMS (napf. standardizovany
nebo nestandardizovany) se budou obecné vztahovat k povaze, rozsahu a sloZitosti
zarizeni a k rozsahu dopadd, které m(ize mit na zivotni prostfedi.

1.1.2 Hospodareni s energi

BAT 2. Nejlepsi dostupnou technikou umoZaujici u€inné vyuzivani energie je pouZivat
kombinaci nize uvedenych technik:

a. Systém fizeni energetické ucinnosti (napf. ISO 50001) — obecné pouzitelné;

b. Regenerativni nebo rekuperacéni hofaky — obecné pouzitelné;

c. Rekuperace tepla (napf. para, horka voda, horky vzduch)
procesniho tepla — pouzitelné pouze pro pyrometalurgické procesy;

d. Regenerativni tepelny oxidator — pouzitelné pouze v pfipadég, Ze je tfeba snizovat
mnozstvi hoflavych zne istujicich latek;

e. Predehfivani vsazky pece, spalovaciho vzduchu nebo paliva pomoci tepla
ziskaného z horkych plynd ztavici faze — pouzitelné pouze pro prazeni
nebo slinovani sulfidické rudy &i koncentratu a pro jiné pyrometalurgické procesy;

f. ZvySeni teploty louZicich kapalin pomoci pary nebo horké vody z rekuperace
odpadniho tepla — pouzitelné pouze pro oxid hlinity nebo hydrometalurgické
procesy;

g. Pouziti horkych plynd z licich Zzlabl(l jako predehfaty spalovaci vzduch -
pouzitelné pouze pro pyrometalurgické procesy;

h. Pouziti kyslikem obohaceného vzduchu nebo Cistého kysliku v hofacich
pro snizeni spotfeby energie umoznénim autogenniho taveni nebo Uplného
spalovani materialu obsahujiciho uhlik — pouzitelné pouze pro pece,
které pouzivaji suroviny obsahuijici siru nebo uhlik;

i. Sus$eni koncentratl a mokrych surovin pfi nizkych teplotach — pouzitelné pouze
pfi suseni;

j- Rekuperace obsahu chemické energie oxidu uhelnatého produkovaného
v elektrické nebo Sachtové/vysoké peci tim, Ze se vyfukové plyny po odstranéni
kov({l pouziji jako palivo v jinych vyrobnich postupech nebo pro vyrobu pary/horké
vody nebo elektfiny — pouzitelné pouze pro vyfukové plyny s obsahem
CO > 10 obj. %. Pouzitelnost je rovnéz ovlivnéna slozenim vyfukového plynu
a prerusovanym pratokem (tj. vsazkové procesy);

k. Recirkulace koufovych plyna prostfednictvim kyslikovych hofakl pro rekuperaci
energie obsazené v celkovém obsahu pfitomného organického uhliku —

z odpadniho

b. Jsou instalovany regenerativni plynové
hofaky, kazdy hofak plni funkci ohfevu,
regeneratoru a odtahu spalin
z pracovniho prostoru pece

c. Vyuzivad se rekuperace tepla z horkého
vzduchu.

e. Pfedehfev vsazky pece bude probihat
pomoci tepla ziskaného z horkych plyn(
tavici faze.

|. Pece maji tepelné izola¢ni Zaruvzdorné
stény, zafizeni a potrubi s vysokou
teplotou jsou vhodné izolovana.

0. Je instalovan fidici systém a potrubi
pro odsavani vzduchu a horkého plynu
Z prostoru peci.

Zarizeni bude
v souladu
s BAT.




obecné pouzitelné;
Vhodna izolace zafizeni s vysokou teplotou, napf. potrubi pro paru a horkou vodu
— obecné pouzitelné;

. Vyuziti tepla vzniklého pfi vyrob& kyseliny sirové z oxidu sifi¢itého k predehfati

plynu vedeného do =zafizeni na vyrobu kyseliny sirové nebo k vyrob& pary
¢i horké vody — pouzitelné pouze pro zafizeni na vyrobu nezeleznych kovd,
kde se rovnéz vyrabi kyselina sirova nebo kapalny SO,;

Pouziti vysoce ucinnych elektrickych motori vybavenych pohonem s proménlivou
frekvenci pro zafizeni jako ventilatory — obecné pouzitelné;

Pouziti fidicich systému, které automaticky aktivuji systém odsavani vzduchu
nebo upravuji rychlost odsavani v zavislosti na skuteCnych emisich -
obecné pouzitelné.

1.1.3 Rizeni procesi

BAT 3. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zlepsSit celkovou environmentalni
vykonnost je stabilni pracovni postup s vyuzitim systému fizeni procesu spolecné
s kombinaci nize uvedenych technik:

a.

b.

Kontrola a vybér vstupnich materialt podle pouZitého procesu a technik snizovani
emisi;

Dobré michani vstupnich materialll pro dosazeni optimalni ucinnosti pfemény
a snizeni mnozstvi emisi a vadnych vyrobkd;

Systémy vazeni a méreni vsazky;

Procesory pro fizeni rychlosti vstupu materialu, pro kontrolu kritickych provoznich
parametrd a podminek vcetné poplachového systému, pro fizeni podminek
spalovani a pfivodu dalSiho plynu;

Online monitorovani teploty pece, tlaku pece a prutoku plynu;

Monitorovani kritickych provoznich parametrl zafizeni pro snizovani emisi
do ovzdusi, jako napf. teplota plynu, méfeni Cinidel, pokles tlaku, proud a napéti
ESP, pratok a pH praci kapaliny a plynné slozky (napf. O,, CO, VOC);

Rizeni obsahu prachu a rtuti ve vyfukovém plynu pfed piepravou do zafizeni
na vyrobu kyseliny sirové u zafizeni produkujicich kyselinu sirovou nebo kapalny
SOy;

Online monitorovani vibraci pro zjiStovani zablokovani a pfipadného vypadku
zarizeni;

Online  monitorovani  proudu,
v elektrolytickych procesech;
Monitorovani a fizeni teploty v tavicich a vytavovacich pecich jako ochrana proti
tvorbé vyparl kovu a oxid kovl v dUsledku prehfati;

Procesor pro Fizeni vsazky Cinidel a vykonu Cistirny odpadnich vod pomoci online

napéti a elektrickych kontaktnich teplot

a. Vstupni material prochazi namatkovou
kontrolou, pfi které je kontrolovana kvalita
dodanych slitn a téZ radioaktivita
materialu. Nevyhovujici vstupni material
je odmitnut k dalSimu zpracovani.

b. Material pro vsazku je drcen a promichan.

c. Vsazka je vazena.

d. Proces tavby je
a programoveé Fizen.

j- Je hlidan pomér paliva a vzduchu, teplota
atlak v komofe pece. Tim je dosazeno
pozadovanych procesl ohfevu, udrzovani
a chlazeni.

monitorovan

Zarizeni
je v souladu
s BAT.




monitorovani teploty, turbidity, pH, vodivosti a pratoku.

BAT 4. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici snizit fizené emise prachu a kovl

Je zaveden certifikovany systém fizeni

do ovzdus$i je pouzivani systému fizeni Udrzby, ktery se zaméfuje predevSim | podle standard( ISO 9001, jehoz soucasti .esasr:)z;:'du
na vykonnost systémul zachycovani prachu jako soucast systému environmentalniho | je také systém preventivni udrzby strojl ] s BAT
fizeni. a zafizeni. ’
1.1.4 Rozptylené emise
1.1.4.1 Obecny pristup pro zamezeni tvorby rozptylenych emisi
Je zaveden certifikovany systém fizeni
podle standard(l ISO 14001, jehoz soucasti
BAT 5. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici vyloudit, nebo kde to neni proveditelné, 1e mlnlmavll’zace vzmvku vrozptylenych emisi Zarizeni
v S : o . o . ... | do ovzduSi a vody v€etné opatfeni pro jejich .
snizit rozptylené emise do ovzdusi a vody je zachycovat rozptylené emise co nejblize zachveovani je v souladu
u zdroje a upravovat je. yeo ) “ ; . . s BAT.
V arealu spoleCnosti a ve vyrobnich
i skladovacich prostorach probiha pravidelné
uklid a ¢isténi komunikaci a podlah.
BAT 6. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici vyloucit, nebo kde to neni proveditelné, a. Nej.dl’J|eZIteJSI. zdroje emisi pr_achu, vted_y
i : o e N ks . tavici pece, jsou vybaveny digestofemi,
snizit emise rozptyleného prachu do ovzdusi je vytvofeni a provadéni akéniho planu i 2, I .
X L : . 3 . o N které vzduch odtahuji do filtracni stanice. T
pro emise rozptyleného prachu jako soucast systému environmentalniho Fizeni A ; X § Zafrizeni
; ; . L . o b. OdpraSeni z manipulace s vapennym .
(viz BAT 1.), ktery zahrnuje obé& nasledujici opatfeni: . : e . je v souladu
L et X o L) . , . hydratem je zavedeno do filtraéni stanice.
a. urcit nejdllezitéjsi zdroje emisi rozptyleného prachu (napf. pomoci EN 15445); o . e o s BAT.
; . ix - . ; o ‘s . | Kazdy pracovnik provadi bézny uklid béhem
b. stanovit a provadét vhodné Ccinnosti a techniky pro vyloueni nebo sniZeni . - S .
A o - TR smény a Cistota zafizeni v celého provozu
rozptylenych emisi v daném &asovém ramci. ; at e i
je soucasti pfedavani smény.
1.1.4.2 Rozptylené emise ze skladovani a pfepravy surovin a manipulace s nimi
BAT 7. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici vyloucit rozptylené emise ze skladovani | a. Legury a tavici soli jsou skladovany
surovin je pouziti kombinace nize uvedenych technik: v uzavieném skladu.
a. Uzavrené budovy nebo sila/zasobniky pro skladovani material(i tvoficich prach, | b. Struska bude skladovana ve skladové
jako koncentratu, tavidel a jemnych materialu; hale.
b. Kryté skladovani materiald netvoficich prach, jako koncentrat(l, tavidel, pevnych | c. Vapenny hydrat je dodavan a skladovan
paliv, sypkych materidll a koksu a druhotnych materiald, které obsahuji vodou ve velkoobjemovych vacich. Vak Zarizeni
rozpustné organické slouceniny; s vapennym hydratem je ze skladu je v souladu
c. Utésnéna baleni materiall tvoficich prach nebo druhotnych materiald, které nasledné umistén  do vyprazdnovaci s BAT.

obsahuji vodou rozpustné organické slouceniny;

d. Kryté prostory pro skladovani materialt v podobé pelet nebo aglomerat(;

e. Pouzivani rozprasovacu vody a mlhy s pfisadami (napf. latex) nebo bez pfisad
pro materialy tvorici prach;

f.  Zafizeni pro odsavani prachu/plynu umisténa v dopravnich a pfekladovych bodech

stanice big-bagu, ktera je soucasti filtracni
stanice.

d. Hnojiva, ktera se vyrabi ze strusky, jsou
skladovana v pytlich big-bag
S nepropustnou PE vlozkou




pro materialy tvorici prach;

g. Certifikované tlakové nadoby pro skladovani plynného chléru nebo smési
obsahujicich chlér;

h. Materialy pro konstrukci nadrzi, které jsou odolné proti skladovanym materialim;

i. Spolehlivé systémy detekce netésnosti a zobrazovani hladiny v nadrzich
s poplachovym zafizenim proti pfeplnéni;

j.  Skladovani reaktivnich materiall v nadrzich s dvojitymi sténami nebo nadrzich
umisténych v chemicky odolnych jimkach stejného objemu a pouZzivani skladovaci
plochy, ktera je nepropustna a odolna proti skladovanému materialu;

k. Konstrukce skladovacich prostora tak, aby

- veSkeré Uniky z nadrzi a dopravnich systémud byly zachyceny a uchovany
v jimkach, které jsou schopny pojmout pfinejmensim objem nejvétsi
skladovaci nadrze v jimce,

- dopravni body byly umistény v jimce, ktera zachycuje pfipadné uniky
materialu;

I.  Pouzivani kryci vrstvy inertniho plynu pro skladovani materiali, které reaguiji
se vzduchem;

m. Zachycovani a zpracovani emisi ze skladovani pomoci systému zmirfiovani emisi,
ktery je ur€en pro zpracovani skladovanych slou€enin. Zachycovani a zpracovani
vody pouzité pro smyvani prachu pfed jejim vypusténim;

n. Pravidelné Cisténi skladovaciho prostoru a v pfipadé potfeby vih¢eni vodou;

0. V pfipadé venkovniho skladovani umisténi podélné osy hromady rovnobézné
s pfevladajicim smérem vétru;

p. V pfipadé venkovniho skladovani ochranna vysadba, vétrolamy nebo protivétrné
konstrukce pro snizeni rychlosti vétru;

g. V pfipadé venkovniho skladovani, pokud je to proveditelné, jedna hromada misto
nékolika;

r. Pouzivani olejovych a pevnych zachycovacl pro kanalizaci na otevienych
venkovnich skladovacich plochach. PouzZivani betonovych ploch, které maji
obrubniky nebo jina zachycovaci zafizeni, pro skladovani materialu, ktery maze
uvolriovat olej, jako napf. kovové piliny;

BAT 7.e nelze pouzit pro procesy, které vyzaduji suché materialy nebo rudy/koncentraty,
které pfirozené obsahuji dostateCnou vihkost zabranujici tvorbé prachu. Pouzitelnost
muze byt omezena v oblastech s nedostatkem vody nebo velmi nizkymi teplotami.

ve skladovacich halach.

h. Ke skladovani dusiku bude pouzit
zasobnik zkapalnéného dusiku, sudy
s oxidem sifiCitym jsou skladovany
v kontejneru.

k. Motorova nafta je skladovana v nadrzi —
Cerpaci stanici nafty. Motorovy olej,

hydraulicky olej, mazaci olej
na dopravniky a prevodovy olej jsou
skladovany ve skladu v sudech

umisténych na zachytnych vanach.

g. Hof¢ikovy Srot uréeny k recyklaci bude

skladovan na zpevnéné betonové ploSe,
zniz ¢&ast tvofi nezastfeSené boxy,
oddélujici sténami rdzné druhy Srotu.

r. DeStova kanalizace je vedena pres lapad
olejovych latek.

BAT 8. Nejlep8i dostupnou technikou umoZzhujici vyloug€it rozptylené emise z manipulace
a pfepravy surovin je pouziti kombinace niZze uvedenych technik:
a. Uzaviené dopravniky nebo pneumatické systémy pro pfepravu koncentratd, tavidel
a jemnozrnnych materiall tvoficich prach a pro manipulaci s nimi,

Pfi samotné manipulaci ¢&i prepravé
vstupnich surovin nedochazi ke vzniku
rozptylenych emisi prachu.

Kazdy pracovnik provadi bé&zny uklid b&éhem

Zafizeni
je v souladu
s BAT.




AT T TQ o

O.
p.

g

Kryté dopravniky pro manipulaci s pevnymi materialy netvoficimi prach,

Odsavani prachu z dopravnich bodd, ventilatort sil, pneumatickych dopravnich
systém( a dopravnikovych transportnich bod( a spojeni s filtracnim systémem
(pro materidly tvofici prach),

Uzaviené pytle nebo bubny pro manipulaci materialt s rozptylovymi nebo vodou
rozpustnymi slozkami,

Vhodné nadrze pro manipulaci s materialy ve formé pelet,

Postfik pro vihéeni materialt v manipulaénich bodech,

Minimalizace dopravnich vzdalenosti,

Omezeni vysky dopadu pasovych dopravnikd, mechanickych lopat nebo drapakd,
Nastaveni rychlosti otevienych pasovych dopravnikl (< 3,5 m/s),

Minimalizace rychlosti sestupu nebo vysky volného padu materiald,

Umisténi dopravnik(l a potrubi v bezpecnych, otevienych prostorech nad zemi,
aby bylo mozné rychle zjistit netésnosti a zabranit poSkozeni vozidly a jinym
vybavenim. Zdokumentovani a oznaceni prubéhu potrubi a zavedeni bezpecnych
vykopovych systéma pfi pouziti skrytého potrubi pro nerizikové materialy,
Automatické nepropustné uzaviradni dopravnich spojeni pro manipulaci kapalin
a zkapalnénych plynu,

Zpétny odvod uvolnénych plyn(i do dodavkového vozidla pro omezeni emisi VOC,
Myti kol a podvozku vozidel pouzivanych pro dodavku nebo manipulaci prasnych
materiald,

Pouzivani planovanych operaci pro zametani silnic,

Oddéleni nesluéitelnych material( (napf. oxida¢ni ¢inidla a organické materialy),
Minimalizace pfesunt materidlu mezi procesy.

BAT 8.n. se nesmi pouzivat, mlze-li se tvofit led.

smény a Cistota zafizeni v celého provozu

je soucasti pfedavani smény.

g. Je minimalizovana dopravni vzdalenost
a pocet prfesunli materialu mezi procesy.

1.1.4.3 Rozptylené emise z vyroby kovi

BAT 9. Nejlepsi dostupnou technikou umoznujici vyloucit, nebo kde to neni proveditelné,
snizit rozptylené emise z vyroby kovlU je optimalizace U&innosti zachycovani a Upravy
odpadnich plynt kombinaci nize uvedenych technik:

a.

b.

Tepelné nebo mechanické prfedbézné zpracovani druhotné suroviny
pro minimalizaci organické kontaminace vsazky pece — obecné pouZitelné;
Pouzivani uzaviené pece s fadné navrZzenym systémem odpradovani nebo
tésnénim pece a dalSimi procesnimi jednotkami s pfimé&fenym ventilaénim
systémem — pouzitelnost mlze byt snizena bezpecnostnimi omezenimi
(napf. typ/konstrukce peci, nebezpedi vybuchu);

Pouzivani druhotného pfiklopu pro pecni operace jako zavazka a odpich —
pouzitelnost muze byt snizena bezpecénostnimi omezenimi (napf. typ/konstrukce
peci, nebezpedi vybuchu);

b. Tavici pece a wudrZovaci pece jsou
uzaviratelné ajsou vybaveny odsavacim
zafizeni napojenym na filtracni stanici.

Zafizeni
je v souladu
s BAT.




d. Zachycovani prachu nebo par pfi pfepravé prasného materialu (napf¥. body
zavazky a odpichu, zakryté lici Zlaby) — obecné pouzitelné;

e. Optimalizace konstrukce a provozu pfiklopu a potrubi pro zachycovani par
z plniciho otvoru a z odpichu roztaveného kovu, kaminku nebo strusky a pfepravy
v zakrytych licich Zlabech — u stavajicich provozt mize byt pouzitelnost snizena
omezenim prostoru a konfigurace provozu;

f. Uzavéry pece/reaktoru jako napf. ,house in house“ nebo zakladaci predpeci
pro operace odpichu a zavazky — u stavajicich provozll mlze byt pouzitelnost
snizena omezenim prostoru a konfigurace provozu;

g. Optimalizace toku odpadnich plyna z pece pomoci pocitacovych studii a indikator(
dynamiky kapalin — obecné pouzitelné;

h. ZavazZeci systémy polouzavienych peci pro pfidavani malych mnozstvi surovin —
obecné pouzitelné;

Zpracovani zachycenych emisi pfiméfenym systémem snizovani emisi — obecné
pouzitelné.

1.1.5 Monitorovani emisi do ovzdusi

BAT 10. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovani kominovych emisi do ovzdusi
minimalné s niZze uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN. Nejsou-li normy EN
k dispozici, je nejlepsi dostupnou technikou pouziti ISO, vnitrostatnich nebo jinych
mezinarodnich norem, které zarucuji poskytovani udajd stejné védecké kvality.

BAT 11 je relevantni pro monitorovani hof€ikovych slitin.

Parametr Minimalni frekvence monitorovani Norma(y)
Nepfretrzité (') EN 13284-1
2
Prach (%) Jednou roéné (") EN 13284-2
Rtut’ a jeji slou€eniny, vyjadiené Y wis . N EN 14884
jako Hg Nepfretrzité nebo jednou rocné (1) EN 13211
SO, (1) (%) Nepfetrzité nebo jednou ro¢né (1) EN 14791
NOy, vyjadiené jako NO; (%) Nepfetrzité nebo jednou ro¢né (1) EN 14792
TVOC (%) Nepfetrzité nebo jednou ro¢né (1) EN 12619
- EN 1948
3) (5
PCDD/F (3) (°) Jednou ro¢né casti1,2a3

(') U zdroja vysokych emisi je nejlep$i dostupnou technikou nepretrzité méreni, nebo
neni-li takové méreni pouzitelné, Castéjsi pravidelné monitorovani.

(3 U méné vyznamnych zdroji (< 10000 Nmd3h) emisi prachu ze skladovani
a manipulace surovin by mohlo byt monitorovani zalozeno na méfeni nahradnich
parametrd (napf. pokles tlaku).

(3) Pripadné s ohledem na faktory jako obsah halogenovanych organickych sloucenin
v pouzitych surovinach, teplotni profil atd.

Na vyduchu K3 (vyduch zfiltracni stanice)
je planovano ovéfovani plnéni emisniho
limitu TZL, NOx, SO,, CO, TOC, HCI, HF,
Pb, Mn, Sn v méficim misté odpovidajicim
platnym normam v €etnosti  jedenkrat
za kalendarni rok.

Na vyduchu K4 (spaliny od hofakl( peci)
bude ovéfovano plnéni emisniho limitu NOy,
CO v Cetnosti jedenkrat za kalendafni rok.

Zarizeni bude

v souladu

s BAT

s vyjimkou
monitorovani
Hg, a PCCD/F

na vyduchu

K3.




(*) Monitorovani ma vyznam, pokud suroviny obsahuji siru.
(5) Monitorovani nemusi mit vyznam u hydrometalurgickych procesu.
() Pripadné s ohledem na obsah organickych slou¢enin v pouzitych surovinach.

1.1.6 Emise rtuti

BAT 11. NejlepSi dostupnou technikou umoziujici snizit emise rtuti z pyrometalurgického
procesu do ovzdusi (jiné nez emise odvadéné do zafizeni na vyrobu kyseliny siroveé)
je pouziti jedné nebo obou z nize uvedenych technik:
a. Pouzivani surovin s nizkym obsahem rtuti, v€etné spoluprace s dodavateli
pro odstranéni rtuti z druhotnych materiald,

V zafizeni dochazi k pouzivani surovin

b. Pouzivani adsorpénich latek (napf. aktivni uhli, selen) v kombinaci s filtrovanim S nizkym obsahem rtuti, véetnvé lspoluprécg . Zafizenl
prachu s dodavateli pro odstranéni rtuti je v souladu
Urovné emisi v zavislosti na nejlepsi dostupné technice pro emise rtuti z druhhptpych [thterlalul.( \{Stlljpm Tait(?”a,l S BAI
z pyrometalurgického procesu do ovzdusi (jiné nez emise odvadéné do zafizeni pr?(c ?Z'I nama ?(VOLlj.t ondr%ou,, En I_::‘_re S Vytj'm ou
na vyrobu kyseliny sirové) pfi pouziti surovin obsahujicich rtut je kontrolovanha  kvalita odanych ~SHtin. | monitorovani
Parametr BAT-AEL (mg/Nm?) (1) ) Nevyhovujici vstupni material je odmitnut Hg.
P P TR k dalSimu zpracovani.
Rtut a jeji slouceniny, vyjadfené jako Hg 0,01-0,05
(") Jako denni primér nebo jako priimér za obdobi odebirani vzorkd.
(3) Dolni hranice souvisi s pouzivanim adsorbénich latek (napf. aktivniho uhli, selenu)
v kombinaci s filtrovanim prachu, vyjma procesu vyuZzivajicich Waelzovy pece.
1.1.7 Emise oxidu sifi€itého
BAT 12. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici snizit emise SO, z odpadnich plynt
s vysokym obsahem SO, a =zabranit tvorbé odpadld ze systému ¢isténi spalin | Zafizeni je vybaveno odsavanim a filtraéni Neni
je rekuperace siry vyrobou kyseliny sirové nebo kapalného SO,. stanici pro neutralizaci kyselych plynd relevantni
Pouzitelné pouze pro provozy vyrabéjici méd, olovo, primarni zinek, stfibro, nikl | s odluCovacem. )
a/nebo molybden.
1.1.8 Emise NOy
BAT 13. NejlepSi dostupnou technikou umoziujici vyloucit emise NOy
z pyrometalurgického procesu do ovzdusi je pouziti jedné z nize uvedenych technik: Zafizeni
o s ) . - . v arizeni
a. Horfaky s nizkym obsahem NOy; Pro ohfev tavicich peci budou pouzivany
. AT o r s bude v souladu
b. Kyslikové horaky; hofaky s nizkym obsahem NOy. s BAT
c. Recirkulace koufového plynu (zpét hofakem pro snizeni teploty plamene) ’
v pfipadé kyslikovych hofaku.
1.1.9 Emise do vody, véetné jejich monitorovani
BAT 14. Nejlepsi dostupnou technikou umozhujici vylou€it nebo snizit tvorbu odpadni | Bude provadéno méfeni mnozZstvi pouzité Zarizeni
vody je pouziti jedné z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace: Cisté vody a mnozstvi vypusténé odpadni | bude v souladu
a. Méfeni mnozstvi pouzité Cisté vody a mnozstvi vypusténé odpadni vody — obecné | vody. s BAT.




pouzitelné; Chladici  systém/okruh bude uzavfeny,
b. Nové vyuziti odpadni vody z Cdisticich operaci (v€etné oplachové anodové | technologické odpadni vody nebudou
a katodové vody) a unik{l v témzZe procesu — obecné pouzitelné; vznikat.
c. Nové vyuziti tokl slabych kyselin v mokrém ESP a mokrych prackach plynd —
pouzitelnost mGze byt omezena v zavislosti na obsahu kovl a pevnych ¢astic
v odpadni vodé;
d. Nové vyuziti odpadni vody z granulovani strusky — pouzitelnost mize byt omezena
v zavislosti na obsahu kovll a pevnych ¢astic v odpadni vodé;
e. Nové vyuziti povrchové odtékajici vody — obecné pouzitelnég;
f.  Pouziti chladiciho systému s uzavienym okruhem - pouzitelnost mize byt
omezena, je-li z procesnich dlivodll poZzadovana nizka teplota;
g. Nové vyuziti vycisténé vody z Cistirny odpadnich vod — pouzitelnost mize byt
omezena obsahem soli
Chladici systém/okruh bude uzavfeny,
technologické odpadni vody nebudou
vznikat.

BAT 15. NejlepSi dostupnou technikou umoznujici vylou€it kontaminaci vody a snizit
emise do vody je oddéleni nekontaminovanych tokd odpadni vody od toku odpadni vody

Splaskové odpadni vody odvadi z arealu

o e splaskova kanalizace prostfednictvim Neni
vyZaduijicich Cisténi. L T P .
o . s S . . S % aa napojeni na kanalizaci sousedni firmy relevantni.
Oddéleni nekontaminované destové vody nemusi byt pouzitelné v pfipadé stavajicich ; . M f
. MR ; Greiner Packaging s.r.o. do méstské
systémul shromazdovani odpadni vody. . o . “pL
kanalizace Litvinova. Mnozstvi splaskovych
vod bude odpovidat mnozstvi spotfebované
vody pro socidlni ucely.
BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou je pouziti normy ISO 5667 pro odbér vzork{ vody
a monitorovani emisi do vody v misté, kde emise opoustéji zafizeni, nejméné jednou
mésicéné (') avsouladu s normami EN. Nejsou-li normy EN k dispozici, je nejlepsi
dostupnou technikou pouziti 1ISO, vnitrostatnich nebo jinych mezinarodnich norem, které
zarucuji poskytovani udajl stejné védecké kvality.
(") Frekvenci monitorovani Ize pfizplsobit, pokud soubory Udaji zietelné dokladaiji
dostate¢nou stabilitu emisi. Vv ., bud ikat technologicks Neni
Parametr Pouzitelné pro vyrobu (1) Norma(y) zarizenl nebude vznikal technologicka enl
EN 1SO voda, ktera se bude vypoustét do recipientu. relevantni.
, Méd, olovo, cin, zinek, kadmium, vzacné kovy,
Riut (Hg) feroslitiny, nikl, kobalt a jiné neZelezné kovy 17852, EN
’ ’ ISO 12846
Zelezo (Fe) Mé&d, olovo, cin, zinek, kadmium, vzacné kovy, | EN ISO 11885
feroslitiny, nikl, kobalt a jiné neZelezné kovy EN ISO 15586
PFipadné jiné kovy . " G . EN ISO
@) Hlinik, feroslitiny a jiné nezelezné kovy 17294-2




Siran (SO.2) Mé&d, olovo, cin, zinek, kadmium, vzacné kovy, EN ISO
nikl, kobalt a jiné neZelezné kovy 10304-1
(") Poznamka: ,jiné nezelezné kovy" znamena vyrobu nezeleznych kovu jinych nez téch,
které jsou vyslovné uvedeny v &astech 1.2 az 1.8.
(?) Sledované kovy zaviseji na slozeni pouzitych surovin.

BAT 17. NejlepSi dostupnou technikou umozriujici snizit emise do vody je vycisténi unikd
ze skladovani kapalin a odpadni vody z vyroby nezeleznych kov(, véetné praci faze
v procesu rotacni (Waelzovy) pece, aodstranéni kova a siranl kombinaci
nize uvedenych technik:

Chemické srazeni — obecné pouzitelné;

Sedimentace — obecné pouzitelné;

Filtrace — obecné pouzitelné;

Flotace — obecné pouzitelné;

Ultrafiltrace — pouzitelné pouze pro specifické toky ve vyrobé nezeleznych kovu;
Filtrace aktivnim uhlim — obecné pouzitelné;

Reverzni osméza — pouzitelné pouze pro specifické toky ve vyrobé nezeleznych
kovd.

@*poooTw

Odpadni vody z technologie vznikaji
pfi vymyvani  kelimkl  z  elektrickych
a plynovych peci od zbylé strusky. Odpadni
voda z této bezodtoké jimky bude odvazena
a odstrafiovana externi smluvni spole¢nosti.

Neni relevantni

1.1.10 Hluk

BAT 18. NejlepSi dostupnou technikou umoziujici snizit hlukové emise je pouZiti jedné
z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace:

Nové stacionarni zdroje hluku budou
umistény v uzavienych objektech:

Filtraéni stanice, dmychadla spalovaciho
vzduchu, ventiladtory spalin budou umistény

v severni hale.

a. Pouziti valll na odstinéni zdroje hluku; Kompreso budou umistén Zarizeni
b. Uzavfeni hluénych provozi nebo komponent do konstrukci pohlcujicich zvuk; v korFr)1 resg'ovné v provozu bude vid 'ez je v souladu
c. Pouziti antivibracnich podpér a propojeni pro zafizeni; ieden iom resor’ P v s BAT.
d. Orientace strojniho zafizeni vydavajiciho hluk; JDI omp hl k ) ; Iné
e. Zmeéna frekvence zvuku © zaveru hiukove studie b.Ud.glvj, pineny
: ' hygienické limity pro hluk u nejbliz8i obytné
zastavby.
V ramci projektu nevzniknou zdroje vibraci.
1.1.11 Zapach
BAT 19. Nejlepsi dostupnou technikou umozniujici snizit emise zapachu je pouziti jedné v O s o
. ; ; O . g V zafizeni nevznikaji zadné vyznamnégjsi
z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace: emise pachowch latek.  Vstuoni  Srot
a. Vhodné skladovani a manipulace zapachajicich materialt — obecné pouzitelné; a v’robkp ve fo}r/mé oIotévarG nz roduku')? Neni
b. Minimalizace pouziti zapachajicich material — obecné pouzitelné; 24 yach y steing 'arl)<o samotny P rovon relevantni.
c. Pecliva konstrukce, provoz a udrzba v8ech zafizeni, ktera by mohla byt zdrojem za?izen’l' J ) y p

emisi zapachu — obecné pouZitelné;
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d. Dopalovaci hofak nebo filtraéni techniky, véetné biofiltri — pouzitelné pouze
v omezenych pfipadech (napf. vimpregnacni fazi bé&hem specidlni vyroby
v odvétvi uhliku a grafitu)

Ceska informaéni agentura Zivotniho prostfedi (CENIA)
Moskevska 1523/63, 101 00 Praha 10, tel.: +420 797 872 011, ID datove schranky: wjxibvp, https://www.cenia.cz
IC: 45249130, DIC: CZ45249130 (neni platcem DPH), Bankovni spojeni: CNB Praha 1, ¢. u.: 1837101/0710




Zafizeni bylo posuzovano ve vztahu k BAT podle Rozhodnuti komise (EU) 2016/1032
ze dne 13. Cervna 2016, kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT)
podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU pro odvétvi nezeleznych kovd.

Zarizeni je v souladu s nejlepsimi dostupnymi technikami s vyjimkou:
¢ BAT 10 — monitorovani Hg, a PCCD/F (neni provadéno);
e BAT 11 — emisi do ovzdusi pro Hg (nelze porovnat emise rtuti do ovzdusi s BAT,
nebot’ nejsou monitorovany a monitoring neni navrzen).

Ve vztahu k zadosti uvadime vySe doporu€eni a komentare pro povolujici ufad.

Mgr. Jan Kolar
vedouci oddéleni odborné podpory
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Kolar, Jan, Jan Kolar
Datum: 01.02.2024 16:48
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