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Predstaveni spolecnosti:

Skupina SGC patii v oblasti vyroby karbonovych pelet k prvni pétce svétovych producenti.
Soucasna produkce zavodu v Indii je v poslednich tyfech letech distribuovana na trhy v Indii,
Malajsii, Némecku, Polsku, USA, Cin¢ a Thajsku.

Partnerska Svédska spolecnost Enviro Systems, vyuzivajici stejny typ technologie vyroby,
dodava jiz vice jak dva roky svtij produkt do automobilového primyslu (Volvo) s excelentnimi
vysledky.

Zaroven jsou v USA finalizovany testy u vyrobce pneumatik Cooper Tires, kde budou nasledné
zahajeny dodavky suroviny jako slozky pro smési vyuzivané pii vyrobé pneumatik.

V soucasné dob€ jsou budovany nové vyrobni zavody v Malajsii a v USA, nasledné je
planovano navazat dal$im rozsifenim vyrobnich kapacit zalozenim novych zavodua v Polsku, a
Slovensku.

Spolecnost je prostfednictvim propojeni vlastnikt (fyzickych osob) soucasti skupiny RADHE
Group, rychle rostouci skupiny zaméstnavajici ptes 2500 zaméstnancti, kterd ptisobi v oblasti
obnovitelnych zdrojii v energetickém sektoru s dirazem na obnovitelnou energii vlastnici
aktiva v plynarenském primyslu, odlévani, spotfebniho zbozi, zemedélstvi a nemovitostech.

Planované ¢innosti:

Zamérem spole¢nosti STREBL Green Carbon, s.r.o. jakozto Singapurského investora je
vybudovat ve strategické prumyslové zoné Triangle vyrobni zavod na vyrobu karbonovych
pelet dale vyuZivanych jako surovinu v gumarenském a plastikafském pramyslu. Moderni
zavod s vysoce automatizovanym provozem vyuzivajicim nejmoderné€jsi technologie tzv.
termolyzni depolymerizace a up-gradace karbonu, kde charakterem vyroby s ohledem na
metodicky pokyn MZP z 29.2.2016 je zpracovani polymert, syntetickych kaucuki a vyrobki
na bazi elastomeru. Z hlediska principialniho jde o chemicky proces, ktery rozklada dlouhé
retézce uhlovodiku na kratsi, znovu vyuzitelné.

Technologické FeSeni zaméru

V ramci investi¢niho projektu bude vyuzit termolyticky proces zajist'ujici vysokou kvalitu déle
vyuzitelnych technickych sazi a topného oleje. Nositelem know-how a vyvoje principu
technologii je matetska spole¢nost Radhe Group, kterd je zaroven partnerem tohoto projektu.
Pii vyvoji celého procesu byl kladem maximalni diraz na ochranu Zivotniho prostredi a
minimalizaci jakéhokoliv znecisténi. Touto cestou se podafilo vyvinout a zrealizovat
technologicky proces, ktery pro své okoli neznamena ekologickou zatéZ a naopak pfispiva
k ochran¢ zivotniho prostfedi ekologickou likvidaci drceného pryzového materidlu a jeji
zpracovanim vyrabi materialy pro dal$i pouZiti.

Vyuzivany termolyticky proces je procesem rozkladu drceného pryzového materidlu za nizkych
teplot (350 — 600 °C) avsak bez ptistupu kysliku nebo jinych katalyzatord. Tato metoda
zpracovani vyuziva unikétni proces rozkladu na znovupouzitelné suroviny.

Investi¢ni projekt vyuZziva technologii vyvinutou a ovéfenou spole¢nosti Radhe Group (Indie),
ktera je odzkousena v ramci vlastniho provozu v Indii a vsoucasné dobé kontinualné
zpracovava cca. 100 tun materidlu denné.

Surovina je pfivedena dopravnikem do vstupni komory, kde dochazi k vytésnéni kysliku ze
vstupniho materialu.



Délka retorty je 20 metra, télo je oto¢né v pevném plasti. Do prostoru meziplasté je vhanén
vzduch o teploté piiblizné¢ 500 °C. V reaktoru je sledovéna teplota ve tfech urovnich jeho délky,
pfi¢emz v kazdém bodu méfeni je sledovana teplota materialu uvnitt reaktoru, dale je métena
teplota otocného plasté reaktoru a je také sledovana teplota vstupniho horkého vzduchu.
Vsechna cidla jsou zdvojena. Celd reakce je fizena automaticky prostfednictvim fidiciho
software a sledovana obsluhou z velina. Je tim zarucena konstantni stabilita procesu, ktera je
dilezitd pro kvalitu materialu na vystupu, a to zejména technickych sazi. K ohfevu dochazi
pomoci plynovych hotdkl procesnim plynem. Dale dochazi ke zchlazeni plynii a kondenzaci
oleje.

Doprava technickych sazi z vyrobni linky je zajiSténa potrubim pomoci vzduchu. Po
mechanickém precisténi jsou technické saze na mikromlynu zpracovany na potiebnou velikost
a dale podle pozadavkl zakaznikli granulovany, nebo dodavany bez granulace.

Ve vyrobni hale bude v prvni fazi instalovana jedna popsana linka na zpracovani 100 tun drcené
pryze denné. Ve druhé, tieti a ¢tvrté etape bude hala rozsifena a budou instalovany dalsi tfi
identické linky.

Vyrobu lze oznalit za Hi-Tech zpracovani drcené pryze vyuzivajici vysledky nékolikaté
generace vyvojaii investora a spolupracujicich spole¢nosti za podpory instituci chranici
patenty a autorska osvédceni. Cely proces je, po vyvoji v laboratornich podminkach, ovéien
také provozem realizované vyrobni linky instalované od roku 2012.

Vyrobky jsou technické saze a topny olej.

Hlavni technologickou vyhodou firmy je nové vyvinuty termolyticky proces rozkladu
pryzového materialu za nizkych teplot (350 — 500 °C) bez piistupu kysliku nebo jinych
katalyzatorii. Tato metoda zpracovani vyuzivad unikatni proces rozkladu na znovupouzitelné
suroviny.

Timto lze dosdhnout vysoké kvality finadlniho produktu — technickych sazi obchodné
ozna¢ovanych Hi-Green Carbon Black. Jedna se o high-tech surovinu, ktera kvalitativné
ovliviiuje charakteristiku findlnich produkti ve kterych je pouzita. Naptiklad pokud je pouzita
jako slozka smési v gumarenském a plastikatském primyslu, zlepSuje mechanické vlastnosti
plastovych a gumarenskych vyrobkul, zvySuje odolnost proti abrazi pneumatik a poskytuje
ochranu proti negativnimu pusobeni tepla a UV zéfeni. Celkové vSak zlepSuje houZevnatost a
pevnost materialu.

Vyse investice:

2018 — hmotny investi¢ni majetek 493,1 mil. KE nehmotny majetek 45,6 mil. K¢
2019 — hmotny investi¢ni majetek 536,6 mil. K¢ nehmotny majetek 49,8 mil. K¢
2020 — hmotny investi¢ni majetek 1 048,2 mil. K¢ nehmotny majetek 82,6 mil. K¢
2021 — hmotny investi¢ni majetek 1 048,2 mil. K& nehmotny majetek 82,6 mil. K¢
2022 — hmotny investi¢ni majetek 1 555,6 mil. K& nehmotny majetek 106,8 mil. K¢
2023 — hmotny investi¢ni majetek 1 555,6 mil. K& nehmotny majetek 106,8 mil. K¢

2024 — hmotny investi¢ni majetek 2 029,5 mil. K¢ nehmotny majetek 129,2 mil. K¢



2025 — hmotny investi¢ni majetek 2 029,5 mil. K¢ nehmotny majetek 129,2 mil. K¢

Investice bude realizovana ve 4 etapach s datem ukonceni Ctvrté etapy v roce 2025.

Pocet nové vzniklych pracovnich mist v ¢ase:
2018 — pracovnich mist celkem 30 pozic

2019 — pracovnich mist celkem 45 pozic

2020 — pracovnich mist celkem 75 pozic

2021 — pracovnich mist celkem 120 pozic

2022 — pracovnich mist celkem 120 pozic

2023 — pracovnich mist celkem 155 pozic

2024 — pracovnich mist celkem 155 pozic

2025 — pracovnich mist celkem 180 pozic

Vyrobni podnik vytvoti celkem 180 pracovnich mist do roku 2025.

Typ vyroby podle ¢iselniku CZ-NACE:

20.13 Vyroba jinych zakladnich anorganickych chemickych latek

PifedbéZny harmonogram vystavby prvni etapy v case:

» Zahajeni pfipravnych praci: cervenec 2017
* Rozhodnuti o umisténi stavby: prosinec 2017
» Stavebni povoleni: duben 2018
» Zahajeni zkuSebniho provozu: unor 2019
+ Kolaudace: cerven 2019
Zahajeni ptipravnych praci druhé etapy cervenec 2019

Dokonceni druh¢ etapy a zahajeni zkusebniho provozu  ¢erven 2021
Zahajeni ptipravnych praci tfeti etapy cervenec 2021

Dokonceni tfeti etapy a zahdjeni zkuSebniho provozu cerven 2023



Zahajeni ptipravnych praci ¢tvrté etapy cervenec 2023

Dokonceni ¢tvrté etapy a zahajeni zkusebniho provozu  ¢erven 2025

Vizualizace zaméru:
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Zakladni parametry objektu:

Objekt vyroby a administrativy

Vyrobni hala prvni etapy je obdélného tvaru 700m x 36m, vysky cca 11,5m. Ze severni strany
je k ni pfisazena ptistavba niz§iho podélného tvaru 100m x 12 m, vysky cca 6,5 m. Dalsi 3 etapy
projektu jsou planovany jako vyrobni haly rozmért 700 x 24m, vysky 11,5m.

Vyrobni hala prvni etapy je funkéné ¢lenéna na ¢asti skladovani materialu, vyrobnich linek a
findlni Gpravy hotového vyrobku s balenim a expedici. Jeji soucasti je technické zatizeni
objektu a socidlni zafizeni pro zaméstnance. V administrativni pfistavbé je kromé vlastnich
kancelafi a jednacich mistnosti umisténo dalsi socidlni vybaveni se Satnami a jidelnou.

Vyrobni haly dalSich etap 2-4 budou ¢lenény obdobné. Administrativni ¢ast objektu se rozsiii
dle potteby tak, aby vyhovovala vzristajicim pottebam po realizaci etapy 2-4.

Stavebné technické feSeni objektt

Nosny systém objektu vyrobni haly je vytvoien z zelezobetonového montovaného skeletu o
rozponech 24 m, 18m a 12m x 12m. Objekt kancelaiské piistavby je jednolodni skelet o modulu
12m x 6m.

Obvodovy plast’ je navrzen jako sklddany z ocelovych kazet vyplnénych mineralni vinou a
zakrytych trapézovym a vinitym plechem. Objekt vyrobni haly je feSen designove jako celistvy
blok s vraty, dvefmi a miizkami v stejném provedeni jako plast. Administrativni ptistavba ma
podobu tubusu s oranzovymi svislymi pasy s okny.

Do aredlu jsou 2 vjezdy se samostatnymi vratnicemi, branami a zavorami. Budovy vcetné
parkovisté¢ a objizdné komunikace jsou oploceny. Stavebni souc¢ésti haly je podzemni nadrz s

chladici vodou.
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